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Magalada heyvanlara yempaylamanmin diizgiin taskili ilo olagadar olaraq Sayyar yempaylayamn bunkerinin
dolma prosesi todqiq edilmisdir. Sayyar yempaylayamn bunkerinin yayici-Kiplagdiricinin komoayi ilo yem garisig ilo
doldurulma prosesi 6yranilon zaman optimallasdirilma kriterisi verilmis va optimallasdirma kriterilorina daha ¢ox tasir
gOstaran daha ahamiyyatli faktorlar secilmisdir. Aparilmis todqigatiarin naticalori gOstormisdir ki, doldurulmanin
barabarliyi G¢lin optimal giymatlar zonas: X1 faktorunun stabillogdiyinds va X, faktorunun 0,036 m/san —dan 0,044
m/san -ya Qodor hiidudlarinda, X3 faktorunun 0,052-dan 0,068 m-a qodor hiidudlarinda olur. Kiplasma daracasi Ugln
optimal qiymat zonasi1 Xa=-1 faktorunun stabillasdiyinds va X, faktorunun 0,036 m/san —dan 0,044 m/sam -2 gadar
hiidudlarinda, X3 faktorunun 0,028-don 0,044 m-» Qodar hiidudlarinda olur. Naticada doldurma prosesinin enerji
tutumlulugu iigiin optimal qiymat zonasi X1=-0,64 va X, faktorunun 0,044 m/san —don 0,052 m/san-yo goador
hiidudlarinda, X3 faktorunun 0,060-dan 0,072 m-2 qodor hiidudlarinda olur.

Acar sozlar: Yem, yempaylayan, Sayyar yempaylayan, bunker, biter, dolma prosesi, yayict — Kiplasdirici,
optimallagdirma, daraq.

etdirilmasi, bu sahodo damazliq isinin key- yanin bunkerinin dolma prosesi Oyronilmisdir. Belo

fiyyatinin yiksaldilmosi vo mévcud malin ki, Sayyar yempaylayanin dozalasdiric1 tortibati ilo
cins tarkibinin yaxsilagdirilmasi istigamatinds ddvlot  yemin qarisiglarinin boarabar qaydada dozalasdiril-
torofindon ¢ox ciddi todbirlor gorilmokdadir. Bu  masimi tomin etmok ti¢iin onun yem ayiran orqanina
mogsadlo ddvlot bascisinin 21 avqust 2008-ci ildo  yem layi sabit hiindiirliikde vo sixligda verilmolidir.
imzaladig1 “Kond tosarriifati mohsullar: istehsalinin Nazari vo eksperimental todgigatlar gosterir ki[4,
toxum, glbrs vo damazliq heyvanlari ilo tomin edil- 5], geyd olunan taloblars cavab veran yem laymin
moasins alava dostok verilmasi barodo™ soroncamdan  formalasdirilmast qapali hocmdo bunkerds yalniz
sonra Avropanin inkisaf etmis dovlotlorindon, Alma-  uzununa vo enino yemin borabar paylanmasina im-
niyadan, Avstraliyadan yiliksok mohsuldar cins hey- kan yaradan xdsusi tortibatin kémoyi ilo mim-
vanlar alinib gatirilmokdadir. Gatirilon heyvanlar  kiindur.
yalniz stidliik va sldlik - otlik igamatli cinslordir. Ancag bunkerds yem monolitinin keyfiyyatli for-
Bu heyvanlarin gatirilmosinds asas mogsad ohalinin - malagmasi1 (H=const vo p=const) yalniz yayici-Kip-
stida olan talobatim1 6domakdan ibaratdir [1, 2]. Cins  lasdirici tortibatin diizgiin se¢ilmis konstruktiv rejim
inoklorin cinsi potensialindan faydalanmaq tgiin  parametrlori soraitindo mumkundir. Sayyar yempay-
onlarin mohsuldarhigini dostoklomak, bunun t¢iin iso  layanin bunkerinin yayici-Kiplogdiricinin komayi ilo
asasan yemlomoni dlizgiin togkil etmok talob olunur.  yem garisigi ilo doldurulma prosesi dyranilon zaman
Odur ki, yemlamanin dizgun toskili ti¢iin onun tod-  optimallagdirilma kriterisi olaraq asagidakilar segil-
gigina ehtiyac duyulmusdur. Bu mogsadlo iribuy- — misdir:

Respublikamlzda maldarligin daha da inkisaf gundan eksperimental yayici-Kiplagdirici yem payla-

nuzlu garamal fermasinda yempaylama prosesi nazo- -Y1, (d3), %- bunkerin yemlo qeyri-barabor
ri todgiq edilorak, soyyar yempaylayanin samarali  dolmas;

isino tosir edon faktorlar ssaslandirilaraq is¢i hipotez - Yz, (A), - yem qarisigimin kiplogsmo doracasi
olarag eksperimentlor yayici-kiplogdirici qurgu isla-  (6lgusiiz komiyyat);

nib hazirlanmis vo onun konstruktiv yeniliyi ixtira - Ys, (N3), kWsaat/ton - yempaylayanin
sonadi ilo tosdiq edilmisdir[3, 4, 5]. Islonib hazir-  bunkerinin doldurulma prosesinin enerji tutumu.
lanmig qurgunun tosarriifatda sinagi aparilmigdir. Aparilmis axtarig saciyyoali tocriibalor vo homgi-

Bunun Gg¢lin yemin verilmosi, xirdalanmasi, qa-  nin aprior ranjirovka asasinda [6, 7] iimumi faktorlar
rigdirilmasi, yiiklonmosi vo dozalasdirilmasi proses-  yigin1 arasindan qobul olunmus optimallagdirma
lorinin todgiginds respublikada iri buynuzlu garama-  kriterilorino Y1, (Xi), Y2, (Xi), Ys, (Xi) daha ¢ox tosir
lin rasionunda daha ¢ox islonon silos va kilosdon do  gbstoron daha shamiyyatli faktorlar secilmisdir.
istifada edilmisdir. Bu zaman sortlor miiayyan edilmisdir ki, bunlarin

Burada yemlorin doza ilo verilmasindo yem pay-  giymotlori minimuma vo yaxud maksimuma can
layanin asas ig¢i orqanin tadqigine ehtiyac duyuldu-
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atirlar. Asilihglart agmaq lazim golir ki, bunlarin
imumi goriiniisli asagidaki kimidir:

Cadval 3
Y1=f(X1; X2; X3) —min asithli@inin reqressiya tahlili

Y1 (Xi)_>mjn; Tohlil addm
Y2 (Xi) —max; 1 2 3 z 5 5 7
Y3 (XI) _)min. ao 5,80299 5,80299 5,80299 5,80299 5,80299 5,80299 6,80299
- . . . a; 0,32025 0,32025 0,32025 0,32025
Faktorlar olaraq asagidakilar gqobul edilmigdir: — 510965
X1 (we, san®) — daraglarim garxgol-siirgiigol as - - - -
. .. . . =1 0,35216 0,35216 0,35216 0,35216
mexanizminin bucag surati; 2 [ - - - -
X2 (vo, mfsan) —  yayici-kiplosdiricinin | & e el
platformasimin = soyyar yempaylayaninin bunkeri | § | 02620 | 026250 | - - - -
boyu nca harokat sirati; = 098750 | 098750 | 098750 | 098750 | 098750 | 098750 | 0,98750
X3 (Ib, m) — daraq barmagqlar1 arasindaki masafa. an | 195331 | 195331 | 195331 | 195331 | 195331 | 195331 | 195331
Faktorlarln SQVinySi Vo intervallarl CQdVQI 1_d9 az 0,90334 0,90334 0,90334 0,90334 0,90334 0,90334 0,90334
I . d a 0,70011 0,70011 0,70011 0,70011 0,70011 0,70011 -
Verl mls 1T Standart 2,8338 2,9655 35167 4,29800 54212 6,7795 8,9173
yana
¢ixma
. Cadval 1 R- 0,96088 0,95902 0,94003 0,94003 0,92371 0,90359 0,87098
Y1.3=f(X1; X2; X3) —min (max) asililiglar iigiin faktorlar korrelyasiya
Variasiyalarlnln SQVinylQri F-kriteri 6,0173 7,6373 8,3159 8,6796 8,7206 8,8975 8,6421
Faktorlar
Daragla Cadval 4
birlikdo Platformanin | Daragm Y2=f(X1; X2; X3) —max asithli@imin reqressiya tahlili
No Soviyyolor garxqol- boyunca barmag-
B siirgtiqol harokot lararasi Tohlil addimm
mexanizminin | strati, X3, vo, | mosafasi,
bucagq siirati, m/san Xa,lp, M 1 2 3 4
X1,04, SaNt ag 191826 | 1,91826 | 1,91826 1,91826
1 Yuxari saviyys (+) 10,0 0,06 0,10 a 0,10632 0,10632 0,10632 0,10632
2 | Osas saviyys (0) 8,0 0,04 0,06 g a 0,06784 0,06784 0,06784 -
S Sovly B , , ,
3 | Asagisoviyyo (1) 6.0 0,02 0,02 3 as 009719 | 009719 | 009719 | 0,09719
4| Yarastya etma 20 0,02 0,04 £ an -0,07500 | -0,07500 | -0,07500 | -0,07500
intervali £ Y 0,02500 - - ;
] an -0,03750 | -0,03750 - -
Todgigatlar standart coxfaktorlu eksperiment | 2 an -0,16355 | -0,16355 | -0,16355 | -0,16355
matrisi Uzro aparilmisdir (cadval 2). Burada hom- az 023129 | 023129 | 023129 | -0,23129
cinin 15 tocriibo Uizra naticalor do oks olunmusdur. 33 -0,09581 | 009581 | 0,09581 | -0,09581
Standart yana 0,096602 0,101600 | 0,112850 0,163260
¢cixma
V00 or X . ihal . Qﬁd"'“‘.' 2 Rkorrelyasiya 093971 | 093649 | 0,92919 0,89575
1371(X1; Xz} Xg) —>min (max) asihihiglarinin dyranilmosi Fkriteri 37756 | 47536 | 55299 46397

Uzra planlasdirma matrisi vo
eksperimentlarin naticalari

X lew;h Xo, an YCI)’ptimaIIasdlrma krth:’ri\lfri
san vo,m/san m 5.% Yz, A KWsaat/ton
1 -1 -1 1 9,4 1,20 0,16
2 1 -1 -1 9,8 1,30 0,17
3 -1 1 -1 10,4 1,35 0,14
4 1 1 1 7,5 1,50 0,20
5 -1 -1 -1 7,9 1,20 0,15
6 1 -1 1 10,2 1,80 0,16
7 -1 1 1 7,9 1,60 0,17
8 1 1 -1 11,0 1,55 0,21
9 -1,215 0 0 8,7 1,50 0,15
10 1,215 0 0 9,2 1,80 0,16
11 0 -1,215 0 6,7 1,45 0,15
12 0 1,215 0 8,1 1,65 0,17
13 0 0 -1,215 7,0 1,60 0,13
14 0 0 1,215 7,2 1,90 0,16
15 0 0 0 5,0 2,00 0,13

Y13=f(X1; X2; X3) —min (max) asililiglarinin req-
ressiya analiz naticalori codval 3-5 —do verilmisdir.
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Addiml1 analiz metodu ilo statistiki shomiyyatsiz
omsallar konarlasdirilmis va yayici-Kiplosdirici tor-
tibatin komoayi ilo KTU-10 soyyar yempaylayaninin
bunkerinin yem gqarisigi ilo doldurulma prosesinin
asagidaki riyazi modellori qurulmusdur.

Modelin verilonlari kodlagmus sokildo asagidaki
Kimidir:
Y, =5803-0987X,X, +1953X2 +0,903X 2 +0,700X2 — min; (1)
Y, =1918+0106X, +0,067X, +0,097X, ~0,075X,X, ~ (2)
—-0,163X7 —0,231X2 —0,095X2 — max;

Y, =034 +0,012X, +0,010X,, +0,005X , +0,010X, X , —0,008X, X, + (3)
+0,013X/ +0,017X 2 +0,006 X — min;




borabarsizliyi ils tasdig olunur (cadval 6).

Belo ki, Yi=f(X1; Xo; X3) —min tiglin Fiser
kriterisinin hesabat qiymoti Fnes=8,897 codval
giymetindan Fc,¢=5,960 boyiik alinmigdir. Bu zaman
korrelyasiya amsali 0,903 vo standart yana ¢ixma isa
6,779 togkil etmislor.

) 5 ~ Cadwal 5 Verilmis  reqressiya  tonliklorinin  holli
Y5=f(X1; Xz Xs) —>min asiiiginin reqressiya tohlili noticosindo  parametrlorin  optimal  giymetlori
Tanil addmm mUayyon 'edﬂmlsdlr. Onlar asagidaki hiidudlar
daxilindadirlor:
L 2 3 -daraglarin  firlanmasinin ~ buca stirati
a | 0,13408 | 0,13408 | 0,13408 _ dann q
ar | 001207 | 001207 | ooizo7 | @e=8,0..8,6san%
EE az 0,00952 0,00952 0,00952 -yayici-Kiplogdiricinin  platformasinin  boyuna
5 as 0,00515 0,00515 - horokat surati v5=0,004...0,042 m/san;
& a2 | 0,01000 0,01000 0,01000 -daraq  barmagqlar1  arasmdaki  mosafo
= ai3 -0,00750 -0,00750 -0,00750 1,=0,06...0,08 m
] a3 0,00250 - - o " . . o .
g an | 001327 0.01327 001327 _ Parametrlgrm bl,j qumat!arlnda kriterilorin
az | 001666 0,01666 001666 | optimal giymatlori asagidaki kimidir:
as | 0,00649 | 0,00649 | 0,00649 0=5,8%;
Standart yana ¢ixma 0,000551 | 0,000601 | 0,000551 4=1,96...2,0;
R-korrelyasiya 095923 | 0,95544 | 0,95923 N=0,134 kWsaat/ton.
F-kriteri 5,7589 6,9840 5,7589 Sayyar yempaylaya-
Cadval 6 min bunkerinin doldu-
Yi=f(X1; X2; X3) »min(max) asihliglarinin reqressiya tahlilinin naticalori rulma prosesindo bu
Kr ao ay az as an as az ai az az Adekvatliq barada - e .
natico faktorlarin har birinin
Fres Fo P P :
Y1 5,803 -0,9533 1,9533 0,9033 0,7001 8,8975 5,92 tas'” erQCQS”" tQhIlI
Y, | 1918 | 0106 | 0068 | 0097 | -0.075 0164 | 0231 | -0,096 | 5530 379 etmak Ugun  cavab
Y» | 013 | 0012 | 0010 | 0005 | 0010 20,008 0013 | 0017 | 0006 | 6984 | 358 funksiyalarin (optimal-
lasdirma  kriterilorinin
) —Y)) sothlori grafiki olarag qurulmusdur (sok.1,
Bu modellarin adekvathigi Fres>Fc.d ) q a9 3 (s

sok.2, sok.3).

Bu grafiklorin kémoayi ilo X1; X2 vo Xs-Un Y1, Y2 vo
Ys-o0 tosir dorocosini  oyani sokildo izlomok
mumkandur.

Cadval 7
Y1.5=f(X1; X2; X3) —min (max) asilihqlar1 tiglin
faktorlarmn ekstremal giymotlori sahosi

Yo=f(X;  Xz; Xs) —max asiiign  Ugln [ Kriterilor Xq X Xa Yis
barabarsizlik Fres>Fc,0=5,53>3,79 soklinds, standart Y1—min 0,00 0,00 0,00 5,803
yana ¢ixmanin 6=0,112 giymsatinds korrelyasiya isa 0,00 -0,02 -0,02 5,803
R2=0,929 olmusdur. 0,00 0,02 002 | 5803

_ . . . o - 0,00 0,00 -0,02 5,803

Ya=f(X1; Xz; X3) —min  asiliigr  {glin

R 0,00 0,00 0,02 5,803
bal’absl’SIzllk Fhes>chd:6,98>3,58, R3:0,959 Vo 0.00 20.02 0.00 5803
0=0,00055, etibarliliq ehtimali iso P=0,95 (cadval 0,00 0,02 0,00 5,803
4.6 vo cadval 4.7) olmusdur. 0,00 -0,02 -0,04 5,804

Xi Xo; X3 faktorlarmm  kodlasmis 0,00 0,02 0,04 5,804
giymoatlorindon natural wq, san; vo, m/san; lp, m - '8’3%2 8'28 8'22 i’gg‘z‘
giymatlorine kecdikdo sayyar KTU-10 Z2max 030 010 050 oo
yempaylayanin ~ bunkerinin yem garisigr  ilo 031 0.10 051 1.962
doldurulma prosesinin kodu agilmig sokilda riyazi 0,30 0,09 0,51 1,962
modeli asagidaki kimi olur: 0,31 0,10 0,50 1,962
5 = 39,282 ~7,8130, ~106,60, 31331, ~1234.00yl, + (4 0,30 0,10 0,52 1,962

. 0,31 0,09 0,51 1,962
+0,4880)7 + 2258307 + 437,571 — min; 03 0:09 05 To62
2.=5,576~0,678a, ~57 80, ~ 4,775l, ~ 18750, ~ () 0,31 0,09 0,50 1,962

2 2 2 . 0,29 0,10 0,51 1,962
—-0,041w; —578,240v, —59,883l;, — max; Yoomin 0,64 20.10 0,76 0.128
N =0,488-0,059w, —3,9u, +1,2l, +0,1250,0, — 01w, + (6) -0,64 -0,10 -0,78 0,128
+0,00340? + 42,502 +4,37512 — min . -0,62 -0,10 -0,76 0,128

Y Y Y . ldual hal -0,64 -0,08 -0,76 0,128
_ Yi—min; Yz—max vo Ys—min olduglart ha 0.64 0.08 0.78 0128
ticlin faktorlarin birgo optimal variantim miioyyon 20,62 0,10 20,74 0,128
etmok moagsadi ilo onlarin ekstremal qgiymotlori -0,62 0,10 0,78 0,128
sahasi verilmigdir (cadval 7). -0,66 -0,08 0,78 0,128

-0,64 -0,10 -0,74 0,128
-0,64 -0,10 -0,80 0,128
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godor hiidudlarinda, X3 faktorunun (daraq barmagqlari
arast mosafo) 0,052-don 0,068 m-o qgodor
hiidudlarinda olur.

0.2

0,18

0,16
N, kW-saat/ton 0,14

0,12
Sek.l. Y1=f(X1=0,00; Xz; X3) —min cavab 0,1
funksiyasimin sathi. )

Sak.3. Y3=f(X1=-0,64; Xz; X3) —min cavab
funksiyasinin sathi.

Kiplasmo doracasi ¢lin optimal giymat zonasi
X1=-1 (8,6 san™) faktorunun stabillosdiyindo vo X,
faktorunun (platformanin horokot sursti) 0,036
m/san —don 0,044 m/sam -o (odor hiidudlarinda, Xs
faktorunun (daraq barmaglari arasi mosafo) 0,028-
don 0,044 m-s godor hiidudlarinda olur.

Doldurma prosesinin enerji tutumlulugu iiciin
optimal giymot zonas1 X;=-0,64 (6,76 san™) vo X,
faktorunun (platformanin harokot sirati) 0,044
m/san —dan 0,052 m/san-ys goador hiidudlarinda, X
faktorunun (daraq barmaglar1 arast mosafs) 0,060-
dan 0,072 m-s godor hiidudlarinda olur.

Sok.2. Y,=f(X1=0,30; X;; X3) —max cavab
funksiyasimin sathi.

Doldurulmanin  boraborliyi  Gg¢lin - optimal
giymotlor zonast X;=0 (8 san) faktorunun
stabillogsdiyindo vo Xo faktorunun (platformanin
horakat sursti) 0,036 m/san —don 0,044 m/san -yo
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HccaenoBanue npouecca 3anojiHeHusi 0yHKepa MOOHJILHOT0 KOPMOPa3qaTYnKa
I'.b. Mamenos, U.A.BeaueB

B crarbe uccieayercs mporece 3arnoiHeHHs MOOMIIBHOIO KOpMOpas3iaTynKa I IPAaBHIBHONH OpraHU3alMy pa3adyl KOPMOB
KHUBOTHBIM. BO Bpems M3yueHHs mpolriecca 3alojHeHUs OyHKepa MOOHJIBHOIO KOpPMOpa3JaT4MKa CMEIIAaHHBIMH KOPMaMHu C
TIOMOIIIBIO Pa3paBHUBATEIS - YIUIOTHUTEINS ObUT JaH KPUTEPUH ONTUMHU3ALMK M ObLIN BBIOpaHbI Oosee BakHbIE (PaKTOPBI, BIUSIOIINE
Ha KpuTepuil onTuMusaluu. [IpoBeJeHHbIE OMBITH MOKA3aJIM, YTO 30HA ONTHMAIBHBIX 3HAUEHHWH /Ul PAaBHOMEPHOTO 3alOJHEHHS
Halmoaercs mpu crabummsanud Gakropa Xiu daxrop Xz Haxoxurest B mpenenax or 0,036 m/cex mo 0,044 m/cek, dhaxrop X3 OsiBaer
B npezenax ot 0,052 1o 0,068 M. 30Ha ONTHMaIBbHBIX 3HAYCHHMIT IS CTENEHN YIUIOTHEHHs HaOJIro1aeTcs py crabmiusanuu haxkropa
X1=1u ¢paxrop Xz Haxomutcs B npenenax or 0,036 m/cex o 0,044 m/cek, pakrop X3 GeiBaer B npepenax or 0,028 mo 0,044 m. B
UTOre JUIS SHEPrOEMKOCTH MPOIECCa 3aMONHEeHUs 30Ha ONTHUMANIbHBIX 3HaueHni X1=-0,64 u dakrop X2 Haxoautcs B mpejenax OT
0,036 m/cek 10 0,044 m/cex, pakrop X3 GeiBaer B npezaenax ot 0,060 go 0,072 m.

Knrueswie cnosa: Kopm, kopmopazoamuux, MOOUTbHBIU KOPMOPAZOAMYUK, OYHKeED, NPOYecC 3anoNHeHUs, pa3spagHusamens
— YNIOMHUMeNnb, OnmumMusayus, epebets.
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Study of the process of filling the mobile feed bunker hopper
G.B.Mammadov, I.A.Valiyev

The article explores the process of filling a mobile feeder to properly organize the distribution of feed to animals. During the
study of the process of filling the mobile feed feeder with mixed feeds with the help of a leveler - compactor, optimization criteria
were given and more important factors influencing the optimization criteria were selected. Experiments have shown that the zone of
optimal values for uniform filling is observed when factor X1 stabilizes and factor Xz is in the range of 0,036 m/s to 0.044 m/s, factor
Xz is in the range of 0,052 to 0,068 m. Zone of optimum values for the degree of compaction observed when the factor Xi=1
stabilizes and the factor Xz is in the range from 0,036 m/s to 0,044 m/s, the factor Xs is in the range from 0,028 to 0,044 m. As a
result, for the energy intensity of the filling process, the zone of optimal values X1 = -0.64 and the factor Xz ranges from 0,036 m/s to
0,044 m/s, factor Xs actor is in the range from 0,060 to 0,072 m.

Key words: Food, feed dispenser, mobile feed dispenser, bunker, filling process, razravnivatel - compactor, optimization,
comb.
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