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KEYFiYYOTLIi SUD ALINMA PROSESININ VO TEXNiKi
VASITOLORIN TOHLILI
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Omtaalik siid istehsal edon kigik fermer tasarriifatt soraitindo mahsul istehsalimin tokmillasdirilmis texnoloji
proseslor asasinda modernlasdirilmasinin aktualligr qeyd olunmagla bu istigamatds hayata kegirilon malum texnoloji
layihalarin, bir sira fundamental va tatbiqi tadgiqatlarin naticalorinin tohlili, bunlar arasinda markazi movge tutan
sagimin  mexaniklogdirilmasi va avtomatlasdirilmasimin masraflorinin  azaldilmast va tomiz mohsul aldo etmok
istigamatinda is¢i hipotezin formalagdirilmast hayata kegirilmisdirv. Masalo iizro aparilmis tongidi tohlil naticasinda
miiayyan edilmisdir ki, indiya qador tohliikasiz sagim aparatlarimin yaradilmas: ideyasi ger¢aklaso bilmamigsdir. Sagim
aparatlarimin yelinda cox qalmasimin qarsisimi almagq, inayin yelininin daxili toxumalarinin vakuum ziyanlt tasirindon
qorumaq masuliyyati istor paya, istorsa do xiisusi meydanga saraitinda sagicimin amak mahsuldarligimin artirilma
imkanlarmi  mahdudlagdirmisdir. Sagim manipulyatorlarimin  istismart  gostormigdir ki, bunlarin on zaif yeri
pnevmosilindrlordir. Bunlart is¢i vaziyyatda saxlamaq miiayyan amak sorfi talab edir. 50 pnevmosilindra haftads bir
xidmat gostarilmasi 6 adam-saat edir ki, bu da 12 pnevmosilindrin saxlanma yerindon tévloya va geri dasinmasina
¢okilon amak sarfindon 3 dafo ¢oxdur. Axtaris mahiyyatli tadgiqatlar manipulyatorlarda pnevmosilindr deyil, tam

germetik pnevmointiqal tatbiqini is¢i hipotez olaraq irali siirmaya asas vermisdir.
Agar sozlar: Siid fermasi, sagimin mexaniklasdirilmasi, paya, sagim meydangasi, manipulyator, pnevmosilindr,

pnevmointiqal.

olmagla o, hamginin 6lks vo diinya bazarinda

bir ¢ox arzaq mohsullari ii¢lin asas xammaldir.
Bu mohsulun istehsal hocminin artirilmast miasir
kond tesarriifatinin inkigafinin dayaniql va obyektiv
ononasi hesab olunur. Kondli-fermer tosorriifatlarin-
da, fordi sahibkarligla masgul olanlarda vo shalide
olan inoklorin say1 6lko iizra olan {imumi inak sayi-
nin yaridan coxunu togkil edir. Bununla belo 1
sentner sid istehsalina omok sorfi 6,3-9,7 adam —
saat olmagla on yaxs1 diinya nailiyystindon xeyli yu-
xaridir. Siid istehsalina amak sorfinin azaldilmasina
osason iki istigamatds nail olmaq miimkiindiir: bun-
lardan biri inaklerin mohsuldarliglarinin artirilmast,
ikincisi isa texnoloji proseslorin mexaniklogdirilmasi
vo avtomatlagdirilmasi. Birinci istigamot osas ol-
magqla cinslorin yaxsilagdirilmasi sahosino aiddir.
Ikinci sahaya goldikds geyd etmok lazimdir ki, misal
liclin sagimin mexaniklosdirilmasi holo ki, 50%-i
ke¢momigdir. Bu iso 6lkodo istehsal olunan siid
mohsullarinin ragabat qabiliyyatliliyine menfi tasir
gostarir.

Kigik siidliik kondli-fermer tosorriifatlarinda get-
gedo amtaalik siid istehsalinin artirilmasi bu sahada
bir ¢ox problemlorin hallini vacib etmisdir. Buraya
keyfiyyatli avadanligin slds edilmasine vasaitin ¢at-
mamasi vo ¢ox vaxt asagi mohsuldarliga vo so-
marslilik gostaricisine malik, tosarriifatin tolobloring
cavab vermayan avadanliqlarin alinmasini aid etmok
olar. Noticado texnoloji prosesin rasional sokildo

S iid — insanin giymotli qida mohsullarindan biri

yenidon qurulmasi, miiossisonin yiiksok  golir
gostariciloring nail olunmast miimkiin olmur.

Siid istehsali heyvandarliq sahasinin prioritet
istigamatlarindon olmagqla burada yiiksok keyfiyyotli
xammal (siid) alinmasi daim diqqet moerkazindo
olmalidir. Belo olduqda istehsal hocmi ilo yanasi
roqabat qabiliyyatli mohsulun hocmini artirmaq
miimkiin olur, pahriz mohsullar1 vo xiisusi ilo usaq
qidasi istehsali ligiin sorait yaranir.

Bu maosalalarin halli kigik siidliik fermer tosorrii-
fatlar1 soraitindo mohsul istehsalini tokmillogdirilmis
texnoloji proseslor osasinda modernlogsdirmodon
miimiikiin deyildir.

Sagimin mexaniklogdirilmosi sagicint pesokar
xastalikdan, agir fiziki amokdon homisalik azad et-
mis, onun omok mohsuldarligini shomiyyatli dora-
cado artirmigdir. Bununla bels eyni zamanda naxirin
imumilogmasi (hor inayin secilmasi), kiitlovi mastit
xastalikliyinin olmasi ilo mohsuldarligin vo inayin
mohsuldar xidmat dovriinlin azalmasi, siidiin keyfiy-
yotinin diismasi kimi yeni problemlor do yaran-
migdir.

Sagimin avtomatlagdirilmasi amok
mohsuldarligin1 artirmaga, yuxarida qeyd olunan
ndgsanlart aradan qaldirmaga vo yeni problemlorin
yaranmasinin garsisini almaga xidmat etmolidir.

Kicik stidlik fermalarin  molum texnoloji
layihalorinin, bir sira fundamental vo totbiqi
tadqiqatlarin naticalarinin tohlili sagimin

mexaniklosdirilmosi  vo  avtomatlasdirilmasinin
moasraflorin azalmasi vo tomiz mohsul oldo etmok
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istigamotindo tadqiqi, rasional variantin
osaslandirilmasini giiniin aktual masalosi etmisdir.
Burada elmi problem sagim texnologiya vo
togkilinin ganunauygunlugunun miioyysn edilme-
sindo, texnoloji prosesin mexaniklogdirilmasi
masalasinin kompleks halline metodoloji yanagsmada
vo prinsipca yeni texniki bazanin formalagmasinin
osaslandirilmasindadir.

Tadgigat obyekti vo metodu. Todqgigat obyekti
olaraq omtoslik siid istehsal edon fermer-kondli
tosarriifatlarinda keyfiyyotli siid alinma prosesi vo
miiasir sagim texnikas1 gotiiriilmiigdiir.

Tadqiqata metodoloji yanagsma movcud istehsal
texnologiyasi vo avtomatlasdirilmis sagim qurgu-
larinin tonqidi tohliline, nozaori vo eksperimental
todqiqatlar {iglin is¢i  hipotezin formalagmasina
osaslanmigdir.

Notico vo onlarin miizakirasi. Tadqiqatlarla
miloyyan edilmisdir ki, dlkalor inkisaf etdikco shali
daha ¢ox siid vo siid mohsullart istehlak edir [1].
Soxsi fermer tosarriifatlar1 yarandiqda sahibkar daha
¢ox malgaraya malik olmaq istoyirdi. Ancaq sagim,
yemlar, siid vo siid mohsullarinin realizasiyasi ilo
yaranan problemlor onu heyvanlarin bas sayini azalt-
maga mocbur etdi. Bununla belo siid istehsali
hocminin  azaldilmasina istiqgamotlonmis  kurs
gotiirmok  diizglin deyildir. Ciinki siid vo siid
mohsullar1 ¢oroklo yanasi Olko ohalisinin osas
orzagidir. Son zamanlar olkoys yiiksok mohsuldar
inoklarin gotirilmasi ilo orta mohsuldarligin artmasi
miisahido olunur. Eyni zamanda todqiqatlar [1]
gostarir ki, 50 vo daha ¢ox inak olan naxirda bir basa
diigon omok sorfi 10 basliq naxira nozoron asagidir.
Bu baximdandir ki, ABS-da inaklarin ti¢ds ikisi 50
bagliq fermalarda saxlanilir. Buradan belo naticoys
golmok miimkiindiir ki, omtoolik siid istehsalinin
golocoyi inoklorin say1 50 basdan az olmayan
mexaniklosdirilmis vo avtomatlagdirilmis fermalarla
baglidir.

Ekoloji tomiz miihitds, yaxst yem olduqda an
yiiksok keyfiyyatli siid saglam inayin yelinindon
olur. Istehsal modoniyystindon vo  sagim
texnikasinin vaziyyatinden asili olaraq inkden alinan
stidiin sortlulugu, o yelindan ¢ixarilan zaman kaskin
sokildo doyiso bilor. Bu, asason yelinin vakuum
tosirindon zodo almasi iiziindon, saxlanma, ilkin
emal, naql olunma vo uzun miiddot mexaniki tasira
moruz olduqda, ona miixtolif bakteriyalar vo
qarisiglar diisdiikds bas verir [2, 3].

Stid yalniz insanlar ii¢lin deyil, yiizlorlo névds
mikroorqanizmlar {igiin do sla qida miihitidir. ©gar
bunun torkibinds aktiv immun elementlor yoxdursa
0 zaman o, ziyan vera bilor. Odur ki, siid asanligla
bir ¢ox xastaliklorin monbaina ¢evrils bilor. Xastalik
siid vasitosi ilo insana kego bilir. Siid vasitasi ilo
heyvandan insana tuberkulyoz, brusellyoz, nadir
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hallarda dabaq va sibir xoras1 kega bilir. inoklarde on
¢ox yayilmig xastalik mastitdir [2, 4].

Insanlar1  xostolondirmoklo  yanast  mastit
tosarriifata boylik iqtisadi ziyan vurur. ©dabiyyat [1,
5] molumatina ABS, Bodyikk Britaniya vo
Yaponiyada inoklarin 50%-1 mastitlidirler, Alma-
niyada bu toqom 35-51%, Danimarkada 35%,
Rusiya Federasiyasinda 17-42%-dir. Beynolxalq Siid
Federasiyasinin molumatina gors har il inoklorin orta
olaraq 25%-i mastitlo xostolonir [5]. Istehsal
modoniyyatinin  agagi  olmasi  iziindon bazi
regionlarda inaklorin 70%-nin mastitle xastalonmasi
barodo do molumat vardir [6,7]. Qeyd etmok
lazzimdir ki, ol ilo sagimda inoklorin mastitlo
xastalonmasi 5-6%-1 kegmir.

Miitoxassislorin - verdiklori molumatlara goros
diinya siid istehsalina mastit hor il 225..500 mln.
dollar ziyan vurur. Birlogsmis Statlarda bir inoyo
hesabla ildo bu raqom 69...117 dollar, saha {izrs iso
imumoan 1 mld. dollar toskil edir [1, 8]. ©On ¢ox
ziyan1 subklinik mastit gatirir. Beynolxalq Siid
Federasiyasinin molumatina goéro inoklorin 2%-i
klinik mastitls, 50 % -o qadari ise subklinik mastitle
xastolonmis olur. Odur ki, onlarin erkon diagnostika
va profilaktikasi olduqca vacibdir.

Hazirda diinyada siidiin keyfiyystino nozarstin 2
sistemi:  morkazlosdirilmis ve  qeyri-morkoz-
losdirilmis sistemlori mévcuddur.

Birinci sistemdo siidiin  keyfiyyotinin  qiy-
moatlondirilmasi miiasir, yiiksok mohsuldarliga malik
elektron analitik texnika ilo tochiz edilmis morkozi
laboratoriyada, ikinci sistemds ise fermada va yaxud
emal miiassisasinin laboratoriyasinda yerina yetirilir.

Siidiin keyfiyyatinin morkozlosdirilmig
qiymatlondirilmo sistemi Avropa Iqtisadi Birliyi va
ABS-da foaliyyot gostorir. Todariik olunan siide
nozarot vo onun Odenilmesi fizre on miikommal
nazarat sistemi Hollandiyada igloyir.

Sort rogabot goraitinde  yiiksok  keyfiyyatli
mohsulun alinmasina asagidakilar kdmok edir:

-istehsalcilardan  baslamig emalgilara  godor
yiikksok keyfiyyotli mohsul alinmasinda haminin
maraql1 olmast;

-miistaqil keyfiyyato nozaroat xidmatinin olmast;

-keyfiyyat gostaricilorino standartlar sisteminin
daim tokmillasdirilmasi;

-keyfiyyst xarakteristikas1 nazora alinmagla siid
ticlin differensial 6danisin olmasi.

Beloalikla qeyd etmoak olar ki, siidiin keyfiyyatine
nazaratin diinyada on genig yayilmis Gisulu istehsalin
geyri morkozlogdirilmis idaro edilmasi halinda
moarkozlogdirilmis sistem totbiqine asaslanmisdir.

flk zamanlar inoklorin masinla sagilmasi yalniz
poayads togkil olunurdu. Bu onunla slagadar idi ki,
maginli sagimin ilk dévrlorinds biitiin diinyada bagl
saxlama iisulu totbiq edilirdi. Goriiniir bu soraitds
optimal parametrloro malik, tohliikesiz sagim
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aparatlarin yaradilmasi ideyas1 yaranmigdir. Ancaq
belo ideal aparatin yaradilmasi ¢ox uzanmigdir.
Sagim aparatlarmin yelinds cox qalmasmin qarsisini
almaq inayin yelininin daxili toxumalarini vakuum
ziyanl tesirindon qorumaq {i¢lin sagici1 payads iki
aparatdan cox aparat ils igloys bilmir. Sagim aparat-
larinin saymnin artirtlmasi cohdlori inaklorin xiisusi
yerlordo sagilmasi vacibliyini yaratdi. Burada eyni
zamanda cox sayda aparatin isino nazarat etmo im-
kan1 yaranir, kegidlorin say1 azalir, sagict tigiin mak-
simum is rahathigi yaranir. Odur ki, maginli sagimin
keyfiyyatli inkisafinda sagim aparatinin tokmillogdi-
rilmasi ilo yanasi, sagimin texnologiyasi vo sagimin
toskili tocriibasi artmis, sagicilarin is soraiti yaxsilas-
migdir ki, imumilikdo bunlar sagim texnikasinin
inkisafina miisbat tosir gostormisdir. Konstruktorlar,
alimlor vo texnologlar daim c¢alismislar ki, sagim
zamani heyvanda miioyyan aktiv siidvermo voziyyati
yaransin. Bununla da miioyyan sagim stereotiplori
yaranmigdir. Beloliklo sads pays sagim maginlarinin
yerino mexaniklogdirilmis vo avtomatlasdirilmig
sagim qurgular1 golmigdir.

Sagim ticiin ayrilmis xiisusi yerlords - sagim zal-
larinda, meydangalarinda, miixtoslif tipli dozgahli sa-
gim qurgularinda: “tandem”, “yologka”, “karusel”,
“poligon”, “yunilaktor”, “yevroparallel”, “komso-
molka”, “veyer” va basqalarinda texnoloji proses vo
sagicilarin - omoyinin  togkili  kokli  suratde
doyismisdir. Poyo sagim qurgularindan farqli olaraq
dozgahli sagim qurgularinda on yaxsi sanitar-
gigiyenik sorait gozlonilir, sagicinin iglomasi iigiin
rahatlhiq yaranir, ciddi vo dayaniqli sagim stereotipi
formalasir, siid-vakuum xotlori xeyli qisaldilir,
mohsulun keyfiyyati vo omok mohsuldarligi artir,
prosesin kompkleks avtomatlagdirilmasi {igiin sorait
yaranir, sagicinin i§ soraiti sonaye is¢isinin is
soraitina yaxinlagsmis olur.

Poyado inoklorin  sagilmasi  iiciin  yiiksok
mohsuldarliga malik sagim texnikasinin yaradilmasi
cohdi toza deyildir. Dafolorle miixtalif konstruksiyali
sagim qurgularinin totbiqi toklif olunmugdur. Burada
is¢i orqanlart dasiyan arabaciqdan istifade edilir
(PDU, “sibir” ve s.). Bundan basqa bu gabilden olan
qurgulara tokorlor {izorinds olan siid tanki (“Mayak”

tipli qurgu), monorels {izarinds is¢i orqnlari yerlos-
dirilmis Impuls (Almaniya) tipli qurgu, Alfa-Laval
sirkatinin Unikal (Isveg) qurgusunu aid etmak olar.

Bu qurgular bir sira konstruktiv vo texnoloji
nogsanlara (¢ox iri olmalari, metal tutumlu olmalari,
siid slanglarmm 6 m-o qodor uzun olmasi)
malikdirlor. Digorlarine nozaran mohsuldarliq yalniz
15-17% artmigdir. Buna goro do belo qurgular
praktikada genis totbiq tapmamislar.

Sagim manipulyatorlarmin (MJ®-®-1) istismari
gostormisdir ki, bunlarin  on  zaif  yeri
pnevmosilindrlordir.  Bunlar1  is¢i  voziyyotdo
saxlamaq miioyyan amok sorfi tolob edir. Belo ki, bir
pnevmosilindro  xidmat 7,2 doqiqo tolob edir.
Pnevmosilindrlorin daim payads olmasi onlara qaz
vo nomliyin tosiri onlarin etibarliligini azaltms olur,
50 pnevmosilindra haftads bir xidmet gosterilmasi 6
adam-saat edir ki, bu da 12 pnevmosilindrin
saxlanma yerindon tovloys vo geri dasmmasina
¢okilon amok sarfindon 3 dofs ¢oxdur.

Odur ki, inoklorin sagimmin bu gokilde
avtomatlagdirilmasini perspektivli saymaq olar.

Avtomatlagdirilmig sagim qurgularinin tadqiqgine
B.K.Alekseyev, A.P.Bezverxova, A.C.Vepritski,
H.Viktorova, V.A.Driqo, L.P.Kartasov, E.A.Kelpis,
A.R.Laur, AlTyuxtin, I.A.Xozyayev, Y.A.Tsoyun
asarlori hasr olunmusdur [9, 10, 11, 12, 13, 14]. Bu
islordo  “karusel”, “yologka”, “komsomolka” vao
“tandem” tipli avtomatlasdirilmig sagim qurgular

olo almmigdir. Bu qurgular inoklor bagsiz
saxlandiqda sagim zallarinda tatbiq edilirlor.
Yekun. Avtomatlagdiriimig MOD-D-1

manipulyatorlu YJIA seriyali sagim qurgusunda
dostoklor sistemi vo pnevmosilindrlor tolob olunan
yumsaq gedisi tomin edo bilmirlor. Hava sorulmasi
naticasinda sistem 0z vazifasinin 6hdasinden galmir.
Silindrlors verilon vakuum signallarinin
giiclondirilmasi tosiri siiratlondirmakls is¢i organin
gedisini  pozur. Odur ki, manipulyatorlarda
pnevmosilindr  deyil diger tam = germetik
pnevmointiqal totbiq edilmolidir. Hesab etmok olar
ki, bu magsadle pnevmokamera vo yaxud qofrlanmis
borudan istifads edilmasi daha magsadouygundur.
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Hccnenosanue npouecca noy4eHns Ka4ecTBEHHOr0 MOJIOKA M AaHAJIN3a TEXHHYECKHX CPEACTB
JA.I'.lapamos

C y4yeTroM aKTyaJbHOCTH MOJEPHU3AIMU TPOM3BOACTBA MPOIYKIHMHM HAa OCHOBE COBEPUICHCTBOBAHUS TEXHOJIOTHMYECKUX
IIPOLIECCOB B MaJbIX (DEPMEpPCKUX XO3SHCTBAX, NMPOM3BOASAIIMX TOBApPHOE MOJIOKO, JAH aHAINW3 PE3yJbTaTOB CYMIECTBYIOIIMX
TEXHOJOTMYECKHX MPOEKTOB M psiia (yHAAMEHTAIBHBIX M NPHUKIAAHBIX UCCIIEOBAHUH B ATOM HANpaBJICHHWH, U3 HUX 3aHUMAIOLIee
LEHTPAJIbHOE MECTO CHIDKCHHE 3aTpaT Ha MEXaHHM3allMI0 W aBTOMaTH3alMI0 MPOU3BOACTBA MOJIOKa, (opmupoBaHue paboueit
THIIOTE3bl B HANPABJICHUH MOJYYEHHs] YUCTOTO MPOAYKTa. B pesynbrare KpUTHYECKOro aHanu3a MmpoOjeMbl ObLIO BBISBICHO, YTO
uzes co3iaHus 0e30MacHbIX JOMIBHBIX aNNapaToB elle He peann3oBaHa. [IpenoTBpalneHne Ype3MepHOro mpeObIBaHuUs AOUIBHOTO
amnmapara B BBIMEHH, OTBETCTBEHHOCTb 3a 3al[UTYy BHYTPEHHUX TKaHEH BBIMEHM KOPOBBI OT BPEJHOrO BO3ACHCTBUS BaKyyMma
OrpaHMYMBAIOT CHOCOOHOCTH YBEJIMYCHHS IPOM3BOJMUTEIBLHOCTH Tpylda INpH JOCHHH, KaK B XJEBY, TaK M IIPU COJCPKAHUH B
CHELMAIbHBIX IUIOMIAAKAX. ODKCIUIyaTalus MOJOYHBIX MaHMIIYJSTOPOB IIOKa3ajga, 4YTO 3J€Ch CaMbIM CIA0bIM MECTOM SBILSIETCS
nHeBMoLMIMHIpSL. [Tonnepikanue ux B pabodeM cCOCTOSHUHM TpeOyeT onpeleneHHbIX 3aTpar Tpyaa. ExxeHenenbHoe o0CmyKHMBaHHE
50 MHEeBMOLMIMH/POB COCTABISIET 6 YEIOBEKO-9acoOB, YTO B 3 pa3a BBIIIE, YEM TPAHCIIOPTHPOBKA 12 MHEBMOIMIMHAPHHOB OT MECTa
XpaHEeHHsl 10 KOpOBHHMKAa M oOparHo. MccnenoBaHus, MOMCKOBOTO XapakTepa AAl0T OCHOBAHME BBIJBMIKEHHE B KauecTBe paboueit
THIIOTE3bI BHEAPEHHE B MAHUITYIATOPAX HE THEBMOLMIMHAPA, @ MOJIHOCTHIO TEPMETUYHOI0 MHEBMOITPUBO/IA.

Knrouesvie cnosa: Monounas Gpepma, MexaHH3alHUs JOCHHS, XJIEB, JOWIbHAS IUIOIIAAKA, MAHHITYJISTOP, THEBMOLIMIMHID,
ITHEBMOIIPUBOI.

Research of the process of producing quality milk and analysis of technical means
D.G.Dadashov

Taking into account the relevance of the modernization of production based on the improvement of technological processes
in small farms producing commercial milk, an analysis of the results of existing technological projects and a number of basic and
applied research in this area is given, of which the reduction of costs for the mechanization and automation of milk production is
central, formation of a working hypothesis in the direction of obtaining a pure product. As a result of a critical analysis of the prob-
lem, it was revealed that the idea of creating safe milking machines has not yet been implemented. The prevention of excessive milk-
ing of the milking machine in the udder, the responsibility to protect the internal tissues of the cow's udder from the harmful effects
of vacuum limit the ability to increase productivity in milking, both in the barn and in the special sites. Operation of dairy manipula-
tors has shown that pneumatic cylinders are the weakest point. Maintaining them in working condition requires a certain amount of
labor. The weekly maintenance of 50 pneumatic cylinders is 6 man-hours, which is 3 times higher than the transportation of 12
pneumatic cylinders from storage to the barn and back. Research of a search nature gives rise to the nomination as a working hypoth-
esis that the introduction in the manipulators is not a pneumatic cylinder, but a fully hermetic pneumatic actuator.

Key words: Dairy farm, mechanization of milking, shed, milking platform, manipulator, pneumatic cylinder, pneumatic
drive.
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