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Wccneposaline Nno6ouHOro NPoAYKTa NPOU3BOACTBA 3TUAGHA NerkoM NUPONM3HOW CMO/IbI U CBOCTBA NOMYYEHHbIX
nakos

.M. Cagpbiros, ATH, [H. Tagxues, a.pxH, WA, Anvesa, UX. Mameposa, I'X. lacan-3age, 3.T. Menukosa, H.C. Cageiroea
VHCTUTYT KaTann3a n HeopraHuu4eckon Xumum

KnroueBble C/10Ba: fierkas NUPO/IM3HaR CMONa, peKTdMKaLms, GeH3on, TOAYON, HEPTENOAMMEPHAR CMOAE, AUSTUNAMUH,
aNtOMUHMEBBIA KOMIMIEKCHBIM KaTann3atop Ha OcHoBe TONyONa, NaK.

CocTas N1erkoid NMPOAM3HON CMONbI Bbin U3yueH METOAaMW ra3oxpomatorpaduueckoro U Macc-CnekTPOMETpUUECKoro
aHanm3a. B obpasuie 6bi10 06HapyxeHo 70.24 % ApOMaTUUeCcKux, 8.53 % HacbILEHHBIX U 7.83 % HEHACHILLEHHBIX Yrneeoaopo-
Ao8. PekTuduumnpoBaHbl apomatmueckue YrI€BOA0POABI C BLICOKUM NPOLEHTHLIM COAEpXaHMEM Nerkux NUPOAU3HbLIX CMOA.
W3yueHa nepepabotka B naku HedTenonMMepHoi cMonsl B Kyb60BOM ocTatke. YcraHoBAEHO, UTO naku YCTORUMBbI K AENCTBUIO
KWCNOT, CONeHA, Lyenoyelt, MOpCKON BOABI U MUHEPaNbHOTO Macha, He 06/134310T 3NEKTPONPOBOAHOCTLIO. YCTaHOBNEHO, UTO

NaK, NOMYHEHHBIN C ANIOMUHMEBLIM KOMIMIEKCHBIM KaTaAM3aTOPOM Ha OCHOBE TONyona, 6onee KaueCTBEHHbIW, YeM nak, Nony-
YeHHbIN NPy TepMUUyeckoi obpaborke.

The study of byproduct of ethylene production with light pyrolysis resin and properties of obtained varnish
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The composition of the light pyrolysis resin has been studied with the methods of gas-chromatographic and mass-
spectrometry analysis. 70.24 % of aromatic, 8.53 % of saturated and 7.83 % of non-saturated hydrocarbons have been
revealed in the sample. Aromatic hydrocarbons with high content percentage of the light pyrolysis resins have been
rectified. The treatment of the oil-polymer resin into the varnish in the distillation residue has been researched. It was
defined that the varnishes are stable against the reactions of the acids, salts, alkali, sea water and mineral oil, and do not
have electrical conductivity. Moreover, it was also revealed that a varnish obtained with an aluminum complex catalyst on
toluol is of higher quality than that of obtained via thermal treatment.

Pirolizo verilon xammallardan asili olaragq, da. yiingiil gatranda pentan. heksan, tsikloheksan.
Umumi mohsulun 30-40 %-> qadari maye yan pentadien, izopren kimi doymus vo doymamus
mohsullarin (agir va yiingiil qatran) payina diisiir karbohidrogenlor méveuddur. Tarkibinda 25—

[1, 2]. Yiingiil gatran aromatik karbohidrogen- 30 %-3 qadar olefinlar, 65-70 ®o-a qadar aromatik
lor, alkanlar vo alkenlorin qansigindan ibarat karbohidrogenlar var [3)].

sari-narinci rangli mayedir. Boyiik torkib hissasi- Maye yan mohsullarin alinmast va torkibin-
ni aromatik karbohidrogenlar (benzol, toluol, sti- da yiiksok faizli komponentlarin olmasi onlarin

rol, ksilol, etilbenzol, trimetilbenzollar) tagkil etss samarali tadqiq tisullarinim arasdinlmasint aktual
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edir. Yiingiil gatran asason dord marhalsli texno-
loji sxem iizra emal edilir. Yiingiil qatran fraksiya-
larinda dienlorin hidrogenlagdirilmasi va yiingiil
qatranin tomizlonmasi aktiv palladium morkazli
katalitik sistemlordo aparilir [4-6].

Neftin torkibindo kiikiird olduqda hidrodesul-
follasdirmanin aparilmasi miitlaqdir, lakin kiikiird-
siiz neftlarda bu morhala ixtisar olunur. Amerika
Birlasmis Statlarinda yiingiil gatranmn emali iiglin
pirotol prosesindan istifada edilir. Bu proses eti-
len istehsalinin maye mohsullarinda C-m Cj-a
¢evirmak tiglin tatbiq olunur [7]. Bundan alava
pirolizin qatranlarindan lak-boya materiallarinin
alinmast istigamatinda ds tadqiqat islori aparilir.

Aliiminium olan katalitik sistemlarde dealkil-
lasma proseslarinds yiingiil qatranin tarkibinds
alki] benzol téromolari dealkillagarak benzolun
kiitle payim artirir, doymamis karbohidrogenla-
rin oliqgomerlasmasinda da aktivlik gostorir [8, 9].
Bu da viingiil qatrandan neft-polimer qatranlari-
nin istehsah yollarinin tadgiq olunmasim vacib
edir.

Yiingiil piroliz qatranindan neft-polimer qatra-
n1 istehsal etmak miimkiindiir. Neft- polimer gat-
ranin istehsali oligomerlagma proseslari ila hoyata
kegirilir. Neft-polimer qatranlarindan lak-boya
maddalari. tipografik boya, yapisqan, mastika,
mohiirlayici tarkib, plastik, rezinlarin istehsalinda
istifada olunur [10. 11].

Bu isin magsadi yiingiil piroliz qatranindan
benzol va toluolu ayirmagq. kub qaligin neft-poli-
mer qatranina ¢evrilmasi va laklarin alinmasidir.
Beloalikla. tadgigatin aktualligi yerli sanayenin
miixtalif saholarinin ehtiyaclanim 6domak tgiin
karbohidrogen (neft polimeri) qatranlarinin gesi-
dinin genislandirilmasi ehtiyact ilo miiayyan edi-
lir.

Tacriibi hissa

Sumgqayit gahari, Azarkimya [stehsalat Birliyi,
Etilen-Polietilen Zavodu, EP qurgusunda alinan
maye yan mohsullarin zavodda va laboratoriyada
Agilent 7820A+Agilent 5975 series MSD kiitls
spekrometri va Agilent technologies 7820A (ko-
lon HPS, uzunlugu 30 m, diametri 3.2x107, aktiv
fazanin qauligi 2.5x10-7) gaz xromatoqrafinda
aparilan analizlar seriyas1 onu gosrarir ki, yiingiil
qatranin tarkibinin 60-75 %-3 qadarini aromatik
karbohidrogenlar tagkil edir. Tacriibs ii¢iin 315 q
yiingiil gatran gotiiriilmiis vo karbohidrogen tor-
kibi miiayyanlagdirilmisdir. Aparilan analizlara
asasan yiingiil qatranin karbohidrogen tarkibi cad-
val 1, 2-da gostarilmisdir.
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Cadval 1

Alkan

izoalkan

Aromatik

Naften

Olefin

identifikasiya olunan
identifikasiya olunmayan
Cami

Cadval 2

Yiingiil qatran niimunasi
Karbohidrogenlar

Kiitla payr. %  Kiitls payi, q

3metilbuten-1 2.491 7.84
izopentan 2516 7.92
Pentan 2.390 7.52
izopren 2.992 9.42
Heksan 1.536 4.83
Heksen-1 1.389 4.37
Metiltsiklopentadien 0.976 3.07
Benzol 37.310 117.52
Tsikloheksan 1.638 515
Heptan 0478 1.505
Toluol 16.502 51.98
Etilbenzol 1.120 3152
m-Ksilol 3.233 10.18
Stirol 6.217 19.58
1,3,5 trimetilbenzol 0.896 2.82
1,2,4 trimetilbenzol 5.020 15.81
1,2,3 trimetilbenzol 0.289 091
Identifikasiya olunan 86.993 274.02 .
identifikasiya olunmayan 13.007 40.97 .
Comi 100.000 31499

Tkimarhoalali todgiqat iginin birinci marhale-
sinds 315 q yiingiil qatran rektifikasiya olunaraq
benzol-toluol fraksiyasi ayrilmis vo kub qaligin-
dan niimuns gotiiriilorak termik emal olunmusdur.
27-120 °C temperaturda ayrilan kondensat va qa-
liq xromatoqrafik analiz olunmus naticalar cadval
3-da verilmigdir.

55 q kub gahgindan 15 q niimuns gotiiriilorak
2 saat 200 °C-ds termik emal olunmus, 100:1 nis-
batinds barkidici (dietilamin) slave olunmus vo
domir tabagalars siigs gubuq vasitasile ¢akilmis-
dir. Standartlara uygun olaraq, miixtalif mahlullar-
da dayanighg1 vs keyfiyyat gostaricilari yoxlanil-
mugdir.

Alnan lak borkidici qatilmadiqda otaq tempe-
raturunda ii¢ giina, barkidici qatildigda bir gtina

04'2023

Gostaricilor

Kiitla payi. %

Cadval 3

Kiitla. q

Yiingiil qatran 100 315
Fraksiya (27 °C-120 °C) 82.5 260
Heksan, heksen-1 5.590 14.5
Benzol 117.5
Toluol 51.8
Etilbenzol 2.12
m-Ksilol 5.28
Stirol 8.08
Etilbenzol 1.4
m-Ksilol 4.9
Stirol % 1.5
1,3,5 trimetilbenzol 3.998 22
1,2,4 trimetilbenzol 28.181 15.5
1,2,3 trimetilbenzol 1.857 1
Cadval 4
Q d q
25 %-li H,SO, Dayanigsiz Dayanigh T'OCT 4204-77
25 %-li HNO, Dayamigsiz Dayaniglht TOCT 4461-77
3 %-li NaCl Dayanigh Dayanigh T'OCT 4233-77
5 %-li NaCl Dayanigh Dayaniqh TOCT 4233-77
3 %-li NaOH Dayanigh Dayanigh TOCT 4328-77
5 %-li NaOH Dayanigh Dayanigh T'OCT 4328-77
10 %-li NaOH Dayanigh Dayanigh I'OCT 4328-77
25 %-li NaOH Qisman dayanigh Dayanigh T'OCT 4328-77
40 %-li NaOH Qisman dayaniqli Dayanigh I'OCT 4328-77
30 %-li KaOH Qismoan dayanigh Dayanigh TOCT 24363-80
n NaCl - TOCT 4233-77, KCl -
Daniz duzunun 3 %-li mahlulu Dayaniglt Dayamqh T'OCT 4234-77, MgCl, - TOCT
4209-77; CaSO, - T'OCT 4523-77
i-12A markali mineral yag Dayamqh Dayamqh T'OCT 20799-88
Benzin Dayanigsiz Dayanigsiz NTS (normativ texniki sanad)

quruyur. Damir tabaqgalara ¢akilmis lakin dayaniq-
l1g1 vo keyfiyyatini yoxlamaq moagsadilo 25 %-li
H,SO, tursusu (FOCT 4204-77), 3.5 %-li NaCl
(FOCT 4233-77), 3, 5, 10, 25, 40 %-li NaOH
(FOCT 4328-77), 30 %-li KaOH (I'OCT 24363-
80), 25 %-li HNO, tursusu (TOCT 4461-77)
mohlullarinda, laboratoriyada hazirlanmis doniz
duzunun 3 %-li mohlulunda, i-12A markali mine-
ral yagda ('OCT 20799-88) va benzinda (NTS)

AZORBAYCAN NEFT TOSORRUFATI

3 saat miiddatinda saxlanilmig, elektrik kegiricili-
yi yoxlanilmigdir.

Tadqiqat isinin 2-ci morhalasinda qalan kub
qahig: katalitik emal olunmusgdur. Bels ki, katali-
zator kimi laboratoriyada sintez olunmus toluol
asasli aliiminium kompleks katalizatorundan is-
tifads olunmusdur [8]. Qaliq miixtalif nisbatlorda
kompleks katalizatorla emal edilmis va kataliza-
torun effektivliyi yoxlamlmigdir. Qalan 40 q qa-
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liq 10 g-liq 4 niimunays ayrilmig va niimunalors
0.15,0.2, 0.25 va 0.3 q kompleks katalizator alava
olunaraq 140 °C temperaturda 2 saat miiddatinds,
gangdinlaraq termik vo katalitik emal olunmus-
dur. Alinan lak nitmunaslari domir tabagalars siigo
gubugqla gokilmis va barkimo miiddati, tabagadon
qopma xiisusiyyati miiqayisa edilmisdir. Malum
olmusdur ki, katalizatotrun 0.25 q (2.5 %) mig-
darina qadar alinan laklarin barkims miiddatlari
22 °C-da bir giindon ¢oxdur. Lakin 0.25 va 0.3q
(2.5 %, 3 %) katalizatorla emal olunan laklarin
barkima miiddati bir giinii kegmir va katalizator
miqdan artdiqca lakin tobagadan qopmasi asan-
lasir. Bu, polimerlogmas prosesinin siiratlonmasi
va sistemda polimer migdarinin artmas: ils alaga-
dardir. Ona gora da optimal katalizator miqdart
2.5 % gotirilmis miivafig nimunadsn alinan
lakin keyfiyyat gostaricilori yoxlamlmigdir (cad-
val 4). Miioyyan edilmisdir ki, alinan lakin elek-
trik kegiriciliyi yoxdur.

Cadval 4-don da goriindiiyii kimi, katalizatorla
emal olunmus lak benzindan basqa digar mahlul-

lara qarg1 dayamqlidir va termik iisulla emal olun-
mus lakdan daha keyfiyyatlidir. Katalitik emal ilo
alinan laki miixtalif miihitlards izolyasiya magss-
di ilo istifada etmok miimkiindiir. Elektrik kegiri-
ciliyi olmadig1 tigiin har iki lak elektrik xatlorinda
izolyator kimi istifads oluna bilar.
Natica
Yiingiil piroliz qatraninin samoroali emal iisu-
lunun islonmasi noticasinde onun torkibinds
olan komponentlorin kimyavi tarkibi va miqda-
1 gostarir ki, torkibde daha gox benzol (37.3 %)
va toluol (16.5 %) var. Identifikasiya olunmayan
karbohidrogenlarin yiiksok miqdar: (13 %) onla-
rin tadqiqina ehtiyacin oldugunu gostarir. Yiingiil
piroliz qatraninin tarkibinds olan asas komponent-
lorin ayrilmasi va neft-polimer tarkibli qalan kub
gahiginin laka emal edilmosi noticasinda piroliz
qatrani darin iglonmisdir. Alinan laklarin keyfiy-
yat gostaricilorinin miiqayisasi gostarir ki, toluol
asash aliiminium kompleks katalizatoru ilo kub
qaligin emal edilmasi laklarin dayanigligini tamin
edir.
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