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Maqalo konyak spirtli ickisinin istehsal iisulunun tokmillasdirilmasi va yeni, daha
miitoYaqqi tisulla  hazirlanma texnologiyasmn dstiinliiklorindan bahs edir. Maqgalada
miidlliflor konyak spirtli ickisinin elma malum olmayan yeni texnoloji tisulunu toklif edir.
Klassik tisulla konyak istehsal texnologiyasi ilo miigayisalor aparilmig, yeni tisulun
tstiinliikiori elmi-praktiki asaslandirilmis va siibuta yetirilmigdir. Yeni tisulla alinmis niimuna
kiitlo xromotoqgrafiyast ilo analiz olunmus fiziki-Kimyavi torkibi miiayyan edilmisdir. Olda
olunmusg gaostoricilor klassik konyak niimunalarinin fiziki-kimyavi géstoricilarinin ensiklopedik
Malumatlari ila iizlasdirilmisdir. Miiayyan olunmusdur ki, taklif olunan tisulla alinmis konyak
ham fiziki-kimyavi géostoricilorina géra, hamda ogranoleptik xiisusiyyatlorina géra klassik
tisulla alinmis konyakin eyni gostaricilari ilo miigayisada qat-qat tstiindiir. ToKlif olunan yeni
texnoloji prosesin marhalalori aciglanmisdir. Gostorilmisdir ki, xiisusi reaktorlarda konyak
spirti 1izarina yas tut meyvalori alava edilib, 4 miixtolif temperatur rejimlorinda (30°C'40°C,
50°C, 60°C) texnoloji islamalar naticasinda hazirlanma prosesi comi bir ay miiddatinda basa
catir. Miialliflar toklif edir ki, bela gisa miiddatda keyfiyyati tam tomin oluna bilan konyak alda
etmak miimkiindiirsa, bu mahsulu 20 il dinca gqoymaga ehtivac qalmur. Ciinki 20 il dinca
goyma prosesinda maliyya xarclori 10 dafalorla artir. Belo ki, taklif edilan yeni texnologiya
20-30 il miiddatindo dinca goymami 1-2 ay oarzindo miivafiq texnoloji prosesin hoyata
kegirilmasi yolu ilo tamin etmaya imkan verir. Maliyya moasrafini 10 daofalarlo azaltmaga
imkan yaradan belo texnologiyanin Azarbaycan konyak istehsalcilar: torafindon tatbiq
olunmas tovsiyya olunur.

Agar sozlor: Konyak, spirtli icki, kupaj dinco qoyma, aromatik spirtlor vo efirlor,
reaktor

Knrwueesvie cnoea: KOHBSK, aJIKOTOJIbHBIC HAIIUTKH, KYIIdK, ApOMATUYICCKUC CIIUPTHI U
3¢upsl, peakTop

Key words: Cognac, alcohol, blending, aromatic alcohols and ethers, reactor

Giris: Spirtli igkilarin texnologiyasindan alds olunan hazir mohsul miivafiq, xassalor
grupu ilo xarakterizo olunur. Bu xassalorin giymatlondirilmasindon  olds olunmus naticalor
fiziki-kimyavi torkibindan, yarimfabrikatin alinma {isulundan, hazir xammalin alds olunmasi
ticlin istifado olunan texnoloji avadanliglarin texniki saviyyasindan, texnoloji proseslorin
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yerina yetirilmasinds doarin bilik vo tacriiba talob edilon sortlorin tomin olunmasindan gox
asilidir.

Spirtli i¢ki noviindon sayilan konyakin istehsali da belo saholordon biridir. Konyak
mohsulunun klassik tisulla istehsali asagidaki texnoloji marhalalari 6ziinds birlogsdirir. Cavan
konyak spirti oldo etmok fiiglin konyak sorab materiali bu mogsad tiglin qurasdirilmis
qurgularda distillo edilorok konyak spirtino ¢evrilir. Cavan konyak spirti xiisusi palid
¢alloklords va ya palid oduncaqglari ilo doldurulmus emal ¢anlards dinca goyulur. Bu proses 6
ildon 20 hatta 30 ilo godor davam edo bilir. Son konyak mohsulu sldo etmok tiglin dinco
qoyulmus konyak spirtini codlugu 1mq/dm®-a godor tomizlonmis i¢msli su ilo qarigdirib
tizorino sokor siropu, koler, otirli vo spirtli sular olavo etmoklo kupaj edirlor. Kupaj
omoaliyyatindan sonra miiayyon miiddot saxlayaraq, siizgacdan kegirib siigalora doldururlar.

Yiiksok markali kolleksiyon konyaklarin hazirlanmasinda dinco qoyulmus konyak
spirtinin yasi na godar ¢ox olsa, keyfiyyati da bir 0 godor lazimi saviyyads tamin olunur.

Material va metodlar: Apardigimiz ¢oxillik todqigatla miioyyon etmisik ki, konyak
spirtini uzun miiddatli dinco qoymaga ehtiyac yoxdur. Belos ki, dinca goyma porsesinds bas
vers bilan fiziki-kimyavi doyisikliklori, texnoloji prosesi kokiindon doyismokla qisa miiddstds
tomin etmok miimkiindiir. Belo ki, toklif etdiyimiz yeni texnologiya vasitosilo 20-30 il
miiddstinds dinca qoymani 1-2 ay arzindo miivafiq texnoloji prosesin hoyata kegirilmasi yolu
ilo tamin etmoys nail olmusug.

Toklif etdiyimiz yeni texnologiyada
hazir konyakin oldo olmasi iigiin kupaj
prosesi aradan qaldirilir. Yoni klassik
hazirlanma texnologiyasinda istifado olu-
nan su, sokar siropu, koler, atirli vo spirtli
sular komponentlarindan istifads olunmur.
Sadalanan  komponentlorin istifadasine
ehtiyac qalmur.

Texnoloji proses 1-ci sokildo gosto-
rilon reaktor qurgusunda hoyata kegirilir.
Gorilindiiyli  kimi reaktor qizdirict  vo
qarigdirict ilo tomin olunmusdur.

Termorequlyator vasitasi ilo reaktor-
da mayenin temperaturu avtomatik olaraq
tonzimlonir. Hazirlanma vaxtinin azaldil-
mas1 liclin eyni zamanda dord reaktordan > \ I,
istifado etmok olar. Hor bir reaktorda dord / Ll \
temperatur rejimi segilir. 30°C 40°C C, Y Sw \s
5OOC, 60°C. Reaktor konyak spirti ilo Sokil 1. Reaktor 10 m® hocmo malik, qizdirilmasi su
doldurulur. Uzarina mﬁvaﬁq miqdarda tut buxart vasitasilo hoyata Kegirilir: %-elektrik motoru, 2-

. . ) reduktor, 3-baxis borusu, 4-maxoviklor, 5-qarisdiricinin
slava olunur. 20-30 gun miiddatinds yuxa- vall, 6-kOynoyin yuxart seksiyasi, 7-kOynoyin asagi
rida gostorilon temperatur soraitindo qarig- seksiyasi, 8-kdynoyin dib seksiyasi, 9-qarisdiricimn alt

dirilir. Reaktor bosaldilir, kiitlo presdon hissasi, 10-konusvari Klapan, 11-konusvari oOtiiriicii, 12-
) 3 ’ gansgdiricinin  yuxart hissesi, 13-spiral boru, 14-oxun

kecirilorok, alinmig maye ayri-ayriliqda porkidicisi.
tutumlara doldurulur. Iki ay saxlandigdan
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sonra maye hissa dekontasiya olunur. Dord rejimdo hazirlanmis maye qarisdirilaraq hazir
mohsul alda olunur va stizgacdan kegirilib siisolora doldurulur.

Noticalar vo miizakira: indiys godor hazir konyak mohsulunun torkibinin zonginlos-
dirilmasi va keyfiyyatinin yaxsilasdirilmasi ligiin ¢ox sayda cohdlor gostorilmisdir.

Bir ¢ox todqiqatlar konyak sorab materialinin istehsalinda istifado olunan iiziim sort-
larinin golocokds konyak hazirlanmasi zamani onun keyfiyyatino tasirino hosr olunmusdur
[1]. Efir yaglarinin konyak istehsalinda ¢ox vacib element oldugunu nozoro alib, liziim
yigimmin diizgiin aparilmasi iiziim gilasindo aromatik maddslorin maksimum miqdarinin
toplanmasinin tomin olundugu fikir soylanilir [2].

Konyak gorab materialinin alinmasi zamani {izim sirosinin qicqirdilma prosesi do
konyak hazirlanmasi zamani 6z tasirini gostara bilir [3].

Qicqirma prosesindo miixtalif {isullardan istifado etmoklo konyakin keyfiyyatinin
yaxsilasdirilmasina da cohdlor gostorilmisdir [4] .

Maltabar [5] gostorir ki, ceco tizerinds qicqirmadan oldo olunan konyak spirtinin
istehsal1 ii¢iin nozordo tutulan sorab materialinda, cecasiz qicqirdilan sorab materiallarina
nisbaton aldehidlorin, metil spirtinin, furfurolun miqdar1 daha ¢ox, efirlorin miqdari iso
nishoton az olur.

Odabiyyat molumatlarina asasan, hotta konyak sorab materialinin ilkin tiindliyii do
keyfiyyoto tosir edo bilir. Fransada-Sarantada konyak istehsali iliclin nozords tutulan sorab
materialinin tiindlilyti  5,3-10,5% doyisir. Sulfit tursusunua nozoron tursuluq orta hesabla
6,99/1, ugucu tursuluq iso 0,25¢/I toskil edir [6].

Keg¢mis SSRi-do tosdiq olunmus texnoloji tolimatin tolobino osason, konyak sorab
materialinda tiindliikk 8%-dan az olmamali, ¢axir tursusuna nozaran titrlonon tursuluq 4,5 g/1-
don az olmamali, sirks tursusuna nozoron ugucu tursuluq 1,5- g/l-don imumi sulfit tursusu
10mg/l-dan ¢ox olmamalidir [7].

Miioyyon olunmusdur ki, konyakin keyfiyyot xarakteristikasi eyni zamanda qovma
prosesinin texnoloji parametrlorindan va bu proses {igiin istifado olunan cihazlarin texnoloji
xiisusiyyatindan birbasa asilidir.

Enant efiri xosagolon giil aromat1 ilo konyakin torkibindo xiisusi ohomiyyat kosb edon
bir gostoricidir. Qeyd olunur ki, yiiksok keyfiyystli konyak spirti molum  enant efirinin
istiraki olmadan miimkiin deyil.

E.A.Qogicaysvili [ 8, 98] gostorir ki, Saratan tipli qurguda 9mg/l enant efiri saxlayan
konyak sorab metrialinin distillasindon alinan xam spirtds enant efirinin miqdar1 22mg/1 toskil
etmisdir.

L.E.Visotskinin aldig1 naticalora[10] osason distillo naticasinds alinan konyak spirtinda
enant efirinin miqdarinin kifayat godar toplanmasi tiglin distillo prosesina yonoaldilon xam
spirtin tiindlityli 25-30 hocm % hoaddinds olmalidir. Bu onu gostarir ki, distilloys ugradilan
xam spirtin tindlilyii o gadar do yiiksok olmamalidir. Ogor tiindliik ¢ox olarsa, onu su ilo
durulagdirmaq maslohat goriiliir.

Yuxarida qeyd etdiyimiz kimi konyakin hazirlanma texnologiyasinda osas
moarhalalorden biri konyak spirtinin ya palid bockalarda ya da palid taxtalarla doldurulmus
emal c¢onlords dinco qoyulmasidir. Bu sobabdon konyakin fiziki-kimyavi gostaricilori iki
grupa boliniir. I dovr maddslors siifro sorab materialinin vo onun distillasindon alinan
mayelordoki komponentlar: Il grupa dinca goyma prosesinda amoala goalon komponentlor
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daxildir.

Dinca goyma marhalasinda miirokkab kimyavi va fiziki-kimyavi proseslor bas verir. Bu
prosesdo osas komponent sayilan palid agacindan ekstraksiya olunan maddolor sorab
materialinin distillosindon amala galmis maddslorlo qarsiligli tasirds olaraq, miixtalif kKimyavi
mohsullar amoalo gotirir. Bu proseslor spirtdo holl olmus  oksigenin hesabmna daha
miirakkablasir va naticads miixtalif Kimyavi mohsullar amals galir.

Coxdan molumdur ki, lazimi qarisiq kimyavi maddolorin istirakin1 tomin etmoadon
yiiksok keyfiyyatli konyakin alinmasini tomin etmok miimkiin deyil.

Ucgucu qarisiglarin miqdarmin noazars alinmasi keyfiyyatli konyakin, keyfiyyatsizdon
forglonmasi birmonali qaydada miioyyon etmok cohdlori bas tutmamusdir. Indiyo godor
konyakin iyinin vo dadinin hansi kimyavi komponentin hesabina tomin olunmasi miiayyan
olunmamisdir. Lakin imumilikda gobul olunmusdur ki, tursular, aldehidlar, spirtlor va efirlor
konyakin asas keyfiyyat gostariciloridir vo konyakin iimumi keyfiyyat xarakteristikasi onlarin
nisbatindon birbasa asilidir.

Toqdim etdiyimiz yeni texnologiyada yuxarida qeyd olunan faktorlarin aragdirilmasina
ehtiyac qalmir. Lakin konyak sorab materialinin gostaricilori uygunluq toskil etmalidir.

Yeni iisulla hazirlanmis mohsul niimunasi kiitlo xromatoqrafiyasi tsulu ilo todqiq
olunmusdur. Oldo olunmus naticolor klassik iisulla hazirlanmis konyakin fiziki-kimyavi
xarakteristikalarinin  ensiklopedik molumat ilo [12] miiqayisali sokildo Codval 1-do
verilmisdir.

Cadval 1

Toqdim olunan yeni texnologiya asasinda hazirlanmis konyakin ensiklopedik molumatlarla
fiziki-kimyavi gostaricilora géra miiqayisasi

. Yeni
| S bt bl
SN Komponentlarin alinmig
adlart Konyakin yas, il konyakdakl_
335 | 8545 | 4555 | 5510 10-20 | komponentlorin
migdart
1 GstiriBlmis ekstrakt (sokorsiz) 0,5-1,0 0,6-1,2 0,7-1,4 0,8-2,0 1,3-25 2,4
g/dm
2 | Asilayict maddolor g/dm® 0,3-0,5 0,4-0,6 0,5-0,7 0,4-0,6 0,3-0,5 -
3 | Lignin g/dm?® 0,2-0,3 | 0,25-0,4 0,3-0,6 0,4-0,9 0,4-1,0 -
4 | Vanilin q/dm3 0,1-0,8 0.1-0,9 0,2-1,0 0,3-2,0 1,0-4,0
5 Furfurol q/dm3 1,0-8,0 2,0-10 3,0-12,0 5,0-15,0 7,0-20,0 22,0
6 | Ali spirtlor (izoamil, izobutil, 700- 700- 800-2400 | 900-2500 | 1000-2500 800
n.propil. n.butil vo b.) 2300 2300
C>3 mg/dm®
7 Etilasetat mg/dm3 140-700 | 150-750 160-800 170-900 180-1000 900
8 | Ali efirlor(etil kaprinat,etil- 30-110 35-120 40-125 45-130 60-140 180
laurat,etil-kaprilat vo b.)
C>5 mg/dm®
9 | Asetaldehid mg/dm® 15-180 20-200 25-230 30-240 40-250 170
10 | Ali aldehidlor 3-25 4-30 5-35 6-40 8-45 110
(izoyag,izovalerian,kaprin vo b.)
C>3 mg/dm®
11 | Sirks tursusu mg/dm3 40-300 40-350 40-400 40-450 40-500 50
12 | Ali tursular (propion,yag,kaprin) | 10-150 10-160 10-170 10-180 10-200 70
C>3 mg/dm®
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Coadval 1-don goriiniir ki, astlayict maddoalor v lignin xromamoqrammada miisahido
olunmur. Buna baxmayaraq niimunonin rangi Kifayst godor intensivdir vo 30 illik spirtdon
hazirlanmig konyakin rongine uygun golir. Bu rongin hansi komponentin hesabina yaranmast
olava todgigatlar tolob edir. Xromatoqgrammada asagidaki qurulusa malik olan komponent
askar olunmusdur.

CH-CH O

[
CH - Ci
\ H

Bu maddo furfuroldur, furan cargosinin an sads aldehididir. Konyakin asas komponent-
larindan biridir. Distillo prosesinds konyak sorab materialindan spirtin torkibina kegir. Bizim
niimunada bundan slaves asagidaki qurulusa malik olan vo cihazin yaddasinda furfurolalkoqol
kimi gostorilon tsiklik spirt agkar olunmusdur.

CH-CH )]
I 7
HO-CH:— C C-C
~./
O H

Elo bu sobabdsn onun miqdar 22,0 mg/dm® toskil etmisdir. Bu tsiklik spirt konyakin
buketina tosir etmoya bilmoaz.

Konyakin tarkibindoki spirtlorin osas xiisusi ¢okisi etil spirtinin payma distr. Kosf
etdiyimiz konyakda klassik qovma tisulu ilo toyin etmoklo onun miqdarinin 42-44 hocmi %
oldugunu miioyyon etdik. Kosf soziinii bu kolama tesadiifi daxil etmadik. Ciinki bu is
30.05.1996-c1 il P 9700 41 sayli Dovlot Patenti almigdir [13].

Odobiyyatda konyakin torkibino daxil olan alifatik spirtlor barodo genis molumat var.
Bunlar asason izoamil, izobutil, n.batil, propil va izopropil spirtloridir ki, bu komponentlor ali
spirt vo ya sivus yaglari kimi taninir. Onlarin miqdarmin ¢oxlugu istonilon spirtli i¢kinin
torkibindo qicqirma mohsulu hesab olunur va keyfiyyoato xolal gotirir. 1-ci cadvoldon
goriindilyii kimi bizim niimunods onun migdari 800 mg/dm®-dur. Bizim niimunodo bu
spirtlorlo yanasi olava olarag, aromatik spirt olan, cihaz torafindon fenil etanol adi ilo geyds
alinmis vo miqdar1 10 mg/I toskil etmisdir.

Kimyavi formulu asagidaki kimi tapilmisdir.

72N

‘ H—CH; OH

N/

Terpen spirtlori xos iys malikdir. Fenil, etil spirti spirtli i¢kilorin iyinds xiisusi ¢alara
malik olan iy yaradir. Bu iy ar1 balimin iyino uygundur. Xromatoqrammada bu spirtin
tapilmasi bizim konyakdaki iyds ar1 bali iyinin olmasi ilo do tasdiglonir.
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Konyakda spirtlorin istiraki onlarin dadinin va iyinin formalagmasinda oasas yerlordan
birini tutur. Togqdim olunmus cadvaldon goriindiiyi kimi, aldigimiz mohsulda etilasetatla
yanas, etil kaprilat vo etilkaprinat maddslorinin miqdar1 hesabina ali efirlorin miqdar kifayat
godar ¢oxdur. Bu faktor konyakin dadinin haddon artiq yumsaqligina birbasa gostorisdir.

Enant efiri konyakin dadinin formalagmasinda xiisusi bir xarakteristikaya malikdir. O,
bir neg¢o efirlorin garigigindan ibarat oldugundan, onun toyinati xiisusi metodika talob edir.
Belo ki, onun ¢okdiiriici mohsullarla sistemdon ekstraksiya edib, qovulur vo adi
xromatoqrafik isulla toyin edirlor. Bizim niimunads belo toyinat aparilmis vo onlarin
miqdarmin 0,05 g/l oldugu molum olmusdur. Konyak istehsalinda bu efir ¢okiintii
mayalarinin xiisusi texnologiya il iglonmasindon alinib alava olunmagla tamin olunur. Bizim
niimunada iSa enant efiri texnoloji proses zamani omoals galir.

Aldehidlora goldikdo codvaldon goriindiiyli kimi klassik konyaklarda osas aldehid
asetaldehiddir. Yag aldehidlori meyva ¢alar ilo segilon iyo malikdirlor. Konyakda buketin
amoala golmasinds bu maddoanin x{iisusi rolu var.

Codvaldon goriindiiyii kimi, asetaldehidlorin migdar1 bizim niimunads 3 illik konyakin
torkibino uygun golir. Amma bizim niimunonin xromatoqrammasinda valerian C2H6CH
CH2CHO izovalerian (CH3 H2 CH CH2 CHO, enant CH3 (CH2)5 CHO vo kapril CH3
(CH2)6 CHO aldehidlori hesabina ali aldehidlorin miqdar1 klassik konyakin torkibindoki
miqdardan 2 dofadan da ¢oxdur.

Toqdim olunan cadvalin miiqayisoli aragdirilmasi onu gostorir ki, konyakin keyfiyyatini
yiiksok saviyyado tomin etmok ii¢iin spirtin uzun miiddst palidla tomasimi yaratmaq vo
texnoloji cahatdan, na do maliyys torofdon 0 godor do sorfali deyil. 20 il miiddstindo ali
spirtlorin migdart 2300 mg/dm3 —dan 2500 mg/dm3-a godar, yoni 9%, etilasetat efirinin
migdar1 700 mg/dm3 —dan 1000 mg/dm3-a gadar, yani 300 mg/dm3, ali efirlorin migdari
comi 30 mg/dm3, ali aldehidlorin migdar1 20 mg/dm3 yani hor saxlanma ilino 1 mg/dm3 artir.
Bels texnologiyanin no doracads dogru olmasi ¢oxlu suallar dogurur.

Toqdim etdiyimiz texnologiya iizro ali efirlorin migdarmin 180-30=150 80%-o gadar,
ali aldehidlorin migdarimin 110-3=107 90%-5 godor artimi olmus konyakda valerian,
izovalerian, kapril, enant aldehidlorinin, aromatik spirtlorin, aromatik efirlorin ¢ox qisa
miiddotdo tomin olunmasi  onu gostorir ki, artiq konyak istehsalinda kokli texnoloji
doyisikliklorin aparilmasi zaruridir.

Tacriibalor inandirict gokilda gostorir ki, istonilon halda palid agacinin istiraki olmadan
yiiksok keyfiyyotli konyak spirtinin alinmast vo onun siirotli yetismosini tomin etmok
miimkiin deyil [13] .

Lakin he¢ konyak spirtinin yetismasinin siiratlondirilmasi {isulu da texnologiyada
koklii doyisikliklorlo naticolonmomisdir.

Bozi miolliflor [14] halo ¢ox uzaq zamanlarda 5 illik konyak spirtinin alinmasi tiglin
miihits 1 g/l migdarinda palid yongarinin oalavs olunmasini toklif etdi. Ondan sonra yongardan
miixtalif sokilda istifadalor toklif olunmusdur.

Hotta yonqgarin alave olunmamisdan oalave onun ozonla [15] islonmasi toklif olunurdu.

Sonradan bu fikirlor SSRi-do do inkisaf etdirilmisdir. Hotta miiasie dévrda bu fikirlo
razilagib yonqarlardan bu va basqa sokilds istifads etmak cohdlori var.

Indiyo godor yiiksok keyfiyyatli konyakin alinmasi bu vo ya basqa sokildo palid agaci
ilo alagalondirilir va biitiin hallarda konyakin texnologiyasinda fundamental doyisiklik aldo
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olunmamisdir.

Bizim toklif etdiyimiz yeni texnologiya biitiin klassik anlayislart ¢evirmisdir. Artiq
burada yalniz material doyismir, eyni zamanda kipaj amaliyyat1 vo ondan istifado olunan
materiallardan imtina edilir.

Hesab edirik ki, bu magaloda verilon va praktiki olaraqg tesdigs yetirilon ideya konyak
istehsalinda indiys godor mévcud olan elmi-nazari vo praktiki-texnoloji baxislart kokiindan
doyisdirmays nail olacaqdir.

Natica:

1. Konyak spirtini 6-20 il miiddstins palid ¢alloklards va ya palid taxtalarla doldurulmus
emal g¢onlords dinca qoymadan da yiiksok keyfiyyatli markali vo kolleksion konyak istehsal
etmak miimkiindiir.

2. Ag tut meyvasinin konyak spirtino alave olunmasi vo 4 temperatur (300C, 400C,
500C, 600C)haddinds garisdirict va qizdirict ilo tomin olunmus reaktorda islonmasi yolu ils
alds olunmus konyaka fiziki-Kimyavi va orqanoleptik gostaricilorina gora 20 il vo daha gox
miiddatdo palid ¢alloklords dinca qoyulmus konyak spirtindon kupaj yolu ilo hazirlanmig
konyakdan gat-qatiistiindiir.

3. Kupaj texnoloji prosesinds yumusaldilmis su, sokor siropu, koler, otirli vo basqa
spirtlor istifads etmadon yiiksok keyfiyyatli konyakin istehsali miimkiindiir
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HOBBII CIIOCOB TEXHOJIOT WS IPUT OTOBJIEHUSA
CIIMPTHOI'O HAIIUTKA KOHBAKA

II1.A.Taxupos, A.M.3eiinanoa, M.A.I'yceiinos
Hayuno-Hccneoosamenvckuti Mncmumym Bunoepadapcmea u Bunooenust

B cmamve asmopwr npednacaom Houlll cnocob, HeuzgecmHou Hayke, Npou3eo0cmed
KOHbAKA. []laHo cpasnumenvHas OyeHKa cnocobam npou3zeo0cmea KOHbAKA KAACCULeCKUM U
HO8bIM Memodamu. /[oKa3aHo npeumywecmea Ho8020 cnocoba, npeonazaemoul agmopamu.
Obpazey KOHbAKA NONYYEHHO20 NO HOBOU MEXHON02UU HOOBEPIUCEH AHANU3ZY XPOMMAC
MemooomM U onpeoelienbl OCHOGHble (uU3UKO-XuMudeckue nokazamenu. ConocmasieHuvl
@usuxko-xumuueckue nokazamenu ¢ OAHHLIMU HNPUSOMOBIEHHO20 KOHbAKA KIACCUYECKUM
MemoooM  ONUCAHHOU 6 IDHYUKIONeOuu. YcmanoseneHo, 4mo KOHbSAK NPUSOMOGIeHHbLU
MEMoOoM, npednazaemozo aemopamu, KaKk no QuU3UKO-XumMuieckum napamempam, max u no
Op2aHONeNnMU4ecKuUM NOKA3amensiM Npeeocxooum YKA3AHHbIX nokazamenel Noay4eHHo20
Kaaccudeckum memooom. Onucau 6ce cmaouu mexHonI02UYecKo2o0 npoyecca. Ykazano, umo 8
CHeyuanrbHOM  peakmope CHAONCeHHOU  MeWwanKkolu U Hazpegamenem K 3a1u8aemomy
KOHbAYHOMY chnupmy 000aeisemcs nioovl 0eno2o myma u npogooam oo6pabomky 6 4-x
PA3HbIX MEeMNepamypHviX YCI08USX (300C, 40°c. 50°C, 600C). Ilpoyecc npucomoenenus
3aeepuwiaemcs 6 meyenuu 30 Oueil. A6mopvl npeodnazarom, 4mo eciu Kaiecmsed 20mo8020
NPOOYKMA KOHbAKA 00ecneuusaemcs 6 medyeHuu KOPOmKO20 6peMeHu, mo mo2oa Hem
He0OX00UMOCMU BblOEPIHCKU KOHbAUHO020 chupma okono 20 u 6onee niem, mpebyroujezo
OonvuuUx  (PUHAHCOBLIX pACcX0008 8 HecKoabko 10-mu  Kpamuwvix pazmepos. Asmopul
Hacmausaiom, Ha mo 4mo ydHce nopa NPUMEeHUms NpeododceHHblil. Texnonrocuueckuti npoyecc
Ha gcex npeonpuamusx Azepoatiodxcanckou Pecnyonuxu, komopwvie npouzeo0am mapoyHvle u
KOJLIeKYUOHHbBLE KOHBSKU.

BASIC PRINCIPLES OF THE TECHNOLOGY OF PREPARATION OF COGNAC
ALCOHOL IN A NEW WAY

Sh.A.Tahirov, A.Y.Zeynalova, M.A.Huseynov
Scientitic Research Institute of Viticulture and Wine-making

The article discusses the advantages of developing the cognac alcohol production
method and preparation technology in a new and more advanced way. In the article, the
authors propose a new technological method of cognac alcohol, unknown to science.
Comparisons were made with the cognac production technology by the classical method, the
advantages of the new method are scientifically and practically substantiated and proven. The
physicochemical composition of the sample obtained by the new method was determined by
mass chromatography. The obtained indicators were compared with encyclopedic data of
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physical and chemical indicators of classical cognac samples. It was determined that cognac
obtained by the proposed method according to both physical and chemical parameters, and
due to its organoleptic properties, it is much superior to the same indicators of cognac
obtained by the classical method. The stages of the proposed new technological process have
been announced. It was noted that wet mulberry fruits were added to cognac alcohol in
special reactors, which is completed in 4 different temperature regimes, (30°C, 40°C, 50°C,
0°C) technological processes in just one month. The authors suggest that if it is possible to
obtain cognac in such a short period of time, the quality of which can be fully guaranteed,
there is no need to leave this product alone for 20 years. Because in the process of 20 years of
rest, financial costs increase 10 times. Thus, the proposed new technology allows to ensure
rest for 20-30 years by implementing the appropriate technological process for 1-2 months. It
is recommended that Azerbaijani cognac producers use such technology, which allows to
reduce financial costs by 10 times.
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