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NEFT EMALI VO NEFT KiIMYA SONAYESINDO TEXNOLOJI
TOHLUKOSILIYIN TOMIN OLUNMASINDA AVTOMATIK NOZAROT

Texnoloji proseslorin vo avadanliglarin
tohliikasizliyi movcud standartlara miivafiq
olaraq tomin olunmalidir:

— iscilorin konfortlulugunu tomin edon tolob-
loro uygun golon istehsalat sahslorindon
istifada etmoklo;

— istehsalat saholorinin avadanhiglart ilo (is-
tehsalat miilklorindon konarda hoyata kegi-
rilon proseslar tigiin);

— istehsalat miiassisalorinin sahslorinin abad-
lagdirilmasi ila.

Texnoloji proseslarin tohliikasizliyi digor
todbirlorlo yanasi miihandisi texniki tohlii-
kasizlik vasitalarindan istifado olunmagla oslds
olunur.

Tohliikasizliyin mithandis-texniki vasito-
lorina ¢oparloyici vo qoruyucu qurgular;
tohliikesizlik  siqnalizasiyasi; tohliikasizlik
qgabaritlori vo fasilolori aiddir.

Agar sozlor: avtomatlasdirilma, signallas-
ma, bloklasma.

Texnoloji proseslorin boytik bir hissasinin
potensial tohiiikaliliyi miiasir Kimya sonaye-
sinin kompleks avtomatlasdirilmasini vo idars
etmonin markozlosdirilmasini talob edir.

Istehsal proseslorinin avtomatlagdirilmasi-
avtomatik nazarat vo signallagsma, idaraetmo,
tonzimlomo, miidafio vo bloklasdirmani no-
zardo tutur.

Moalumdur Ki, texnoloji parametrlorin -
temperaturun, tazyigin vo aparatda mohsulun
soviyyasinin, qatiligin, reaksiyaya daxil olan
maddaslarin faiz nisbatinin, reagentlorin doldu-
rulma miiddatinin miioyyon edilmis haddlor-
don kifayat godor konarlagsmas: iri gozalara,
yanginlara vo partlayiglara gatirib ¢ixara bilir.

Belo ki, nitrolasma, xlorlasma, sulfolasma,
tizvi birlosmoalorin oksidlogsmasi proseslarinin
tohliikasizliyi qarsiligh tosirds olan maddslorin
verilon miqgdarlarimin tonzimlonmasi, fasilasiz
qarigdirilmast, temperaturun ton-
zimlonmasindan asilidir.

Reagentlarin geyri-borabar verilmoasi, ga-
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rismanin vo soyutmanin kifayst olmamasi lo-
kal gatiliglarin va yiiksok temperatur zonalari-
nin meydana ¢ixmasina gatirib ¢ixarir. Notico-
do xammahn siiratlo oksidlosmasi vo boyiik
migdarda gqaz mohsullarinin ayrilmasi miisahi-
do olunur ki, bu da partlayisa gatirib ¢ixara bi-
lor.

Bir ¢ox sonaye saholorindoki proseslora
kimyavi proseslorin istilik tazahtirii xasdir. Bu
ciir proseslora adsorbsiya, hallolma, nitrolas-
ma, hallogenlosmo, alkillogsmo, sulfolasma, go-
lovi oridilma, polimerlogsmo, oksidlosma vo
digariori aid edilir.

Gostarilon proseslordoki bir sira reaksiya-
lar yiiksok istilik effekti ilo miisahido olundu-
gundan istiliyin istilik zonasindan geyri-effek-
tiv konarlasdinlmasi zamani yangin vo ya par-
tlayis bas vera bilar, ¢linki bir ¢ox hallarda re-
aksiyaya daxil olan vo alinan maddolor asan-
ligla alisan yanar mayelor vo ya gazlardir, ya
da yiiksok temperaturlarda yiiksok siiratlo
garsiligh tasirds oian maddalordir.

Qoza vaziyyetinin yaranma vo yayilma
stirati bir ¢ox texnoloji, xtisusan do kimyavi
proseslards eladir Ki, ancaq xiisusi avtomatlas-
diric1 qurgu va cihazlarin totbiqi etibarlt miida-
fiani vo miimkiin ola bilocok gozani, partlayis
vo ya yangini vaxtinda lokalizo eds bilor.

Texnoloji proseslorin gostaricilorine avto-
matik nazarat, signallagsma, miidafio, miixtalif
proseslorin idars olunmasi vo tonzimlonmasi
qurgularinin etibarli va tohliikasiz istismarini
tomin edir, aparatlarin haddon artigq gqizmasinin
garsisinin alinmasina, artiq tozyiqdo aparatin
girtlmasina, mohsulun axmasina, aparatlarda
partlayis tohliikali gatiliglarin amola golmasi,
maddolorin partlayis ilo par¢alanmasi vo ya
yangin thliikkali yan mohsullarin vo 6z-6ziina
alisan birlosmolorin  alinmasmin  garsisini
almaga vo vaxtinda xobardarliq verilmasino
imkan yaradir.

Avtomatik nazarat cihazlari texnoloji
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proseslorin parametrlorini geyd edorok konara
cixmalar haqqinda signal verir. Bu iso xidmat
personalina vaxtli-vaxtinda garar gabul etmo-
ya va prosesin tohliikasiz rejimds aparilmasina
imkan yaradir. Kimya istehsallarinda ii¢ nov
texnoloji  signnllasmadan istifado olunur:
nozarat, xoboardarliq vo goza.

Nozarat signallasmasi ayri-ayri mexaniz-
mlorin vo masinlarin isi vo dayanmasi barado,
kommunikasiya xatiorinin vaziyyati haqgqinda
avtomatik xaboardarhigin verilmasi ti¢tin isti-
fado olunur.

Xoabardarhq signallagsmas: xidmat perso-
nalina texnoloji rejimin tohlikali doyisiimasi
barads avtomatik xabordarliq tigiin nozards tu-
tulub, Yoni texnoloji parametrlorin gostarici-
lori elo haddas catir ki, kenarlasma goza, yangin
vo partlayis ilo noticolona bilar. Bu tip si-
gnallara istehsal binalarinin havasinda partla-
yis tohliikali va toksiki buxarlarin vo gazlarin
miioyyan edilmasini signallayan xobardar-
lig signallar: aid edilir.

Xobardarlhq signallagsma qurgulart sarbast
foaliyyot gostoron vo ya avtomatik nozarot,
miudafio, idaroetmo vo tonzimlomo cihazlari
ilo olagodar olur.

Qoza signallasmas: xidmat personalina
avadanligin goza soraitinds sondiiriilmasi xo-
barini verir. Qaza signallasmasi qurgular ade-
ton miidafio va bloklagsma sistemi ilo slagadar
olur. Xiisusi yangin signallasmas: da goza
signallasmasina aid olunur.

Avtomatik miidafis cihazlar1 nainki prose-
sin normal gedisindon konarlagsmas: zamani
tohliikalor hagqinda xobardarliq edir, hom da
bu vo ya digor parametrlorin buraxila bilon
gostaricilora ¢atmasi zamani prosesi tam sax-
layir, xammalin vo ya istilikdasiyicinin veril-
masini tam kasir, buxar vo qazlarin izafi mig-
darmi atmosfers atir, mohsulun konarlasdiril-
masi t¢iin konarlagsma qurgularini agir vo
hamginin yangin, partlayis va digor gozalarin
yaranma tohliikkesinin aradan qaldirilmasi
ti¢iin digar omoliyyatlarin yeririo yetirilmasini
tomin edir.

Belolikla, bu cihazlar texnoloji prosesi
tonzimlomasa do, insanin miidaxilosi olmadan
parametrlorin Kritik gqiymatlorindo ona miida-
Xilo edir.

Avtomatik miidafis cihazlarini bir ¢ox hal-
larda hodlogdirici, kritik gqiymatlarini avtomatik
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signallagsdiran qurgularla birlosdirirlor. Bu
cihazlar elektrik masin vo avadanhigin qisa
gapanma va artiq yiklonmodon qorunmasi, ar-
t1q gqizmadan vo kompressor qurgularinin tozyi-
ginin artmasindan, texnoloji opreratorlarin
yanar mayelorls haddon artiq dolmasinin qgar-
sisnin almmasi1 tglin aparat vo binalarda
partlayici gatiliglarin yaranmasidan goruyur.

Avtomatik bloklasdirma avtomatik mii-
dafionin xiisusi noviine aiddir. O, masinlarin
vo aparatlarin diizgiin olmayan va ya vaxtsiz
ig0 diismosi vo sonmasi miimkiinliiyilinii xobor
verir, ¢iinki basqa halda qoza, yangin vo
partlayis bas vera bilir.

Bioklagma idaraetmonin al ila, vo ya avto-
matik idars olunmasindan asili olmayaraq
totbiq olunur.

Avtomatik idaroetmo aparat vo agregatla-
rin igo salinmasi, onlarin dayandirilmasi, lon-
gidilmasi, avvalcadon miioyyan edilmis prog-
ram asasinda omoliyyatlarin ardicilligina ciddi
omoal olunmasini tamin edir. Bu zaman insanin
rolu yalmiz ilkin impulsun verilmasindon
ibarat olur.

Avtomatik idarsetms bir cox hallarda
distant olur vo avadanligin etibarli, razilagdi-
rilmis isini tomin edir. Bu da talob olunan tah-
likosizlik sortlorino riayst olunmasina va
yangin tohliikesinin aradan qalidrilmasma
gotirib ¢ixarir. ©gar tapsirilan tonzimlonan
parametr qiymotlori zamandan asili olaraq
avvalcadon malum ganun ossasinda dayisirso,
programli tanzimlomadan istifads olunur.

Avtomatik nazaratin istonilon vo daha
miirokkab sxemlarinin asas elementlori-hassas
gobuledici elementlordon, slags xattindon (ka-
pilyar, elektrik moftillori), nozarat 6l¢ii qur-
gularindan, signal-kontakt qurgular: vo signal
lampalari, zonglor, soasverici qurgulardan
ibaratdir (sokil 1).

Hossas element 1 temperatur, tozyiq, so-
Viyya va Yya digar nazarat olunan parametrlori
vahid 2 olago xotti ilo miivafiq impulslarla 3
nozarat-6lgli qurgusuna gondarir. Qurgu bu
doyisikliklori geydo alir (géstorir, yazir). Olgii
qurgusunun skalas1 nazarat olunan parametrin
vahidlori ils isarolonir. ©gor cihazlar 4 signal
qurgular ilo tochiz olunubsa, parametrlorin
kritik qiymatlorindo signal qurgulari signal
xatlorini gapayir vo lampalari, zonglori, sas
signallarini iso salir.
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Hossas element aparatin ig¢orisinds vo ya
istonilon nozarat olunan zonada yerlosdirilir
(sokil 1, a).

Avtomatik miidafio sxeminin osas ele-
mentlori (sokil 1, b) hassas elementiordan, slage
xatlorindan, dl¢ii va signallasdinct qurgulardan
vo Yya enerji geviricilorindon, signal lam-
palarindan va digar elementlordon ibarotdir.
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Bu sxem iizro miidafis olunan aparatda har
hansi1 parametrin hoddo godar konara ¢ixmasi
zamani hossas element miivafik impulsu
(pnevmatik, mexaniki, elektrik) 3 dl¢ii qurgu-
suna, 4 signal qurgusuna vo ya 8 enerji
ceviricisino Otiirtir (elektrik enerjisini pnev-
matik vo ya pnevmatiki elektrik enerjisino).

Sakil 1. Avtomatlasdirma sxemlor inin asas elementlori:
a) nazaratin; b) miidafianin; C) bloklasdirmanin: 1-hassas elementlor, 2- alage xatlaori; 3-nozarat-
ol¢ii qurgusu; 4-signal kontakt qurgusu; 5- signal lampalar:, zanglar,; 6-icra organlar:; 7-ara
kasici, bosaldilma, atmosfera atiima orqanlari; 8-enerji ¢eviricisi; 9-aparat

Bu ciir miidafio asason kimya miioassise-
lori tiglin xarakterikdir (nitrolasma, hallogen-
losmo, sulfolasma, polimerlogmo, oksidlos-
mo va S.).

Avtomatik bloklasdirma sxeminin asas
elementlori miidafio sxemindoki kimidir, forq
yalniz onlarin garsiligh tosirindadir.

Bela sxemlarin birinds (sakil 1,c), misal
ticiin 8 xtisusi qurgusu iki icraedici orqani (6)
bloklasdirir, hansi ki, avvalki amaliyyat bit-
dikdon sonra, novboti omoliyyatin iso diis-
masini tomin edir. Ogoar tonzimlayici cihaz 3,
signal qurgusundan (4), icraedici 6 orqanin-
dan vo tonzimlayici 7 orqanindan soyutma
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sistemini iso salirsa vo bir miiddot sonra
digor omoliyyatin aparilmasina komanda
verirsa (misal ti¢iin har-hanst xammalin ver-
ilmasing), lakin reaksiya qarisigi hoalo so-
yumayibsa, onda bloklasdirici 8 qurgusu
ikinci 6 icraedici organa impuls buraxmaya-
caqdir vo miivafiq olaraq tenzimloyici 7 or-
gani1 agilmayacaqdir. Noticodo Xxamma-
lin verilmoasi bas vermoyacaokdir.

Bloklagsma sxemlori adoti {izro forqlidir
va bir-birina az banzayir. Lakin, biitiin hal-
larda onlarin tasir mahiyyati uygundur.
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Sistemin avtomatikasimin har hansi ele-
mentinin siradan ¢txmasi zamani vo ya para-
metrlorin tohliikkali konarlagmasi zamani bir
sira texnoloji proseslorin hoyata Kegirilmasi-
nin tohliikasizliyinin yiiksaldilmasi tigiin pro-
sesin tonzimlomo sisteminds asagidakilari

nazaras almaq talab olunur:

— bir-birindan asili olmayan, paralel isloyan
tonzimlomo vo midafio bloklasdirma sis-
temlorini;

— diymos basilmamigsdan gabag qurgunun
iso diismoasinin bloklagdirma sxemlorini.
Bu ciir sxemlar is¢i heyat torafindon tolob
olunmayan halda qurgunun séndiiriilmasi
zamani bas vers bilocok gozalarin qarsisi-
n1 almaga imkan verir.

— coxmoarhalali texnoloji proseslori 6ziinda
comlosdiran tohliikali proseslori dayandir-
maq mogsadilo miidafio bloklasdiricila-
rinin ardicil olaraq iso diismosini nozora
alan avtomatik idaroetmoni;

— qarsiligh slagads olan parametrlorin hos-
sas elementlorinin birindan signalin daxil
olmasi zamani, misal tigiin, tozyiq vo axi-
nin sarfi, prosesdo istirak edon reagent-
larin nisbatini vo prosesin temperaturunu,
temperatur vo aparatdaki tozyiqi;

— miidafio sisteminin isa diismasini;

— bir sira hallarda vacib texnoloji parametr-
lor ti¢iin bir nego paralel isloyon hassas
elementlor yerlogdirilir. Magsad onlardan
birinin siradan ¢ixmasi zamani Sistemin
150 diismasinin garsisinin alinmasini to-
min etmokdon ibarotdir. iki elementin
yerlosdirilmoasi zamani1 miidafio bir vo ya
har iki elementdon signalin daxil olmasi
zamani, ¢ elementin yerlosdirilmasi za-
mani iso on asagisi iki elementdon signa-
lin daxil olmasi zamani hayata kegirilir.

Elementlorin saymin vo miihafize qur-
gularinin i sxeminin secilmosi prosesin
xlisusiyyotlorindon asilidir.
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ANNOTASIYA

Texnoloji proseslorin vo avadanhglarin
tohliikasizliyi mévcud standartlara miivafiq
olaraq tomin olunmalidir:

— 1isgilorin konfortlulugunu tomin edoan to-
lobloro uygun golon istehsalat saholorin-
don istifads etmoklo;

— istehsalat saholorinin avadanliglar ila (is-
tehsalat miilklorindon konarda hoyata ke-
girilon proseslor tigiin);

— istehsalat miiassisalarinin
abadlasdirilmas ilo.

Texnoloji proseslorin tohliikasizliyi di-
gor tadbirlarlo yanasi miithandisi texniki toh-
likasizlik vasitalarindan istifado olunmagla
aldo olunur.

Tohliikasizliyin miihandis-texniki vasi-
tolorina ¢oparlayici vo qoruyucu qurgular;
tohliikasizlik signalizasiyast; tohliikasizlik
qabaritlori vo fasilolori aiddir.

sahalarinin
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Automatic control in ensuring
technological safety in oil refining
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ABSTRACT

The safety of technological processes
and equipment must be ensured in accordan-
ce with existing standards:

— using production areas that meet the requ-
irements that ensure the comfort of em-
ployees;

— with the equipment of production areas
(for processes carried out outside produc-
tion properties);

— by improving the areas of production en-
terprises.

The safety of technological processes is
achieved by using engineering technical
safety tools, among other measures.

Fencing and protective devices for engi-
neering and technical means of security; se-
curity alarm; Safety clearances and breaks

apply.
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ABTOMAaTH4YECKOE YIIpaBJieHHe B o0ecIie-
YEeHUM TEXHOJIOTMYeCKoil 6e30NMaACHOCTH B
He(TenepepadaTbiBalolIeii U HeTEXH-
MH4€CKO# MPOMBIILIEHHOCTH.

AHHOTALMS

be3onacHOCTh TEXHOJOTHMYECKHX TIPO-
IIECCOB U 000PYyIOBaHMS JOJKHA 00ecIeyn-
BaThCsl B COOTBETCTBHH C JICHUCTBYIOIIUMH
HOpMaMHU:

— UCIIOJIb30BaHU € MPOM3BOICTBEHHBIX ILIO-
Iajiel, OTBEYAIOIIUX TPEeOOBaHMSIM, oOec-
NEYMBAIOIIUM KOM(POPT COTPYTHHUKOB;

— ¢ 000pyJI0BaHUEM TPOU3BOJICTBEHHBIX I10-
MEIIeHUu (JUIs1 TPOILIECCOB, OCYIIECTBIIsIE-
MBIX BHE MPOM3BO/ICTBEHHBIX TIOMEIIICHHIA);

— 3a CYeT yJNYUIICHHSI TUIONIAaIeH MPOU3BO/-
CTBEHHBIX MPEIIPUATUN.

be3onacHOCTh TEXHOJOTHMYECKHX TIPO-
IIECCOB JIOCTUTACTCS MPUMEHEHUEM B TOM
quclie HMHKEHEPHO-TEXHUYECKUX CPENICTB
0€30MacHOCTH.

OrpaxeHuss M 3alllUTHBIE yCTPOWCTBA
WHXCHEPHO-TEXHIUUECKHUX CPEJICTB Oe3omac-
HOCTH; OXpaHHas curHanuzanus; [Ipumens-
10TCS O€30TaCHBIE PACCTOSIHUS U TICPEPHIBHI.
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