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GEYIMLORIN KEYFiYYOTININ TOMINATINDA METROLOJi
EKSPERTIZANIN TOTBIQI

Istehsal olunan mohsulun keyfiyyatinin yiiksaldilmasi vo cesidinin yenilosdiril-
mosi Olkonin iqtisadi inkisafinin zoruri sortlorindon biridir. Moahsulun keyfiyyatini
miintazam suratds yiiksaltmok igtisadiyyati inkisaf etdirmayin goti talobidir. Mahsulun
keyfiyyati nainki asas, ham do miirokkob mosaladir. Keyfiyyatin yiiksaldilmasi comiy-
yat miqyasinda mohsul istehsalinin komiyyatco artmasina barabardir. Malum oldugu
kimi mohsulun keyfiyyati dedikda, miioyyon istismar goraitinds toyinata miivafiq ola-
raq miiayyan talobati 6damak ti¢iin onun yaradiciligini tayin edan xassalorin macmusu
basa diisiiliir. ©gar mohsul istehlak toloblarino miivafiq deyildirss, o yararli xassalora
malik olsa da yiiksok keyfiyyato malik ola bilmaz.

Yiingiil sonayenin an miihiim sahalorindan biri do geyim istehsali sonayesidir.
Tikili geyim momulatlarina qoyulan taloblor vo tikis istehsalinin miirakkabliyi bu
Sonaye qarsisinda ¢ox mithiim vazifolor qoymusdur. Bu vazifolora amok mohsuldarh-
gmin yiksoldilmasi, material sorfina gonast edilmosi, tikis momulatlarinin keyfiyyati-
nin yaxsilasdirilmasi va ¢esidin genislondirilmosi aiddir.

Ohalinin tikili geyimlara olan tolobatin1 6domak ii¢lin garsiya bir ¢ox miihiim
masalalor qoyulmusdur. Bu masalalardan biri da odur ki, miiayyan vaxt arzinds xalqin
igtisadi vo maddi rifah halinin yiiksaldilmasinin asas istigamatlorinds yiingiil sonaye
sahasinin kiitlovi istehsalmi siiratlondirmak lazimdir. Umumiyyatlo tikili geyimlorin
buraxilig1 baslica olaraq istehsalin toskilini yiiksaltmok asasinda istigamatlondirilmali,
qurgu va avadanliglardan samarali istifado edilmasi, miiassisalorin yenidon qurulmasi
va onun yeni texnika va texnologiya ilo tachiz edilmasi, texnoloji proseslarin tokmil-
logdirilmasi, xammal vo materiallarin miiasir névlarinin tatbig edilmasi, vahid mohsu-
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lun material tutumunun azaldilmasi, ehtiyatlardan qonastlo istifado edilmasi hesabina
durmadan artirilmasi zoruri hesab edilir.

Mohsulun keyfiyyatinin formalasmasi onun hayat tsiklinin biitiin marhalalarinds,
yeni tadqigatlarin aparilmasi va iglomalorin asaslandirilmasi, momulatin iglonib hazir-
lanmasi, istehsali, istismar1 vo tomiri marhalalarinds bas verir. Moahsulun keyfiyyati
onun konstruksiyasinin iglonilmasi dovriinde miiayyanlosdirilorak istehsalatda tamin
edilir. Belo ki, keyfiyyat gabaqcil texnologiyanin totbiqi, texnoloji intizama amal edil-
moasi, talob olunan istehsal madaniyyati saviyyasinin tomin edilmosi, biitiin morhoalo-
lorda texnoloji prosesa nazarastin ciddi teskili vo mahsulun standartlara vo digar nor-
mativ sanadlars uygunlugunun tomin edilmasi sayasinds alds olunur.

Geyim istehsali miiassisalorinda mohsulun keyfiyyatina nazaratin taloblora mac-
buri gqaydada biitlin standartlara vo texniki sortlora daxil edilir. Keyfiyyato nozarat bir
cox taloblarlo miiayyan edilir: standartlasdirmaya moruz galacaq mohsulun sinaq név-
lorini, simaglarin miintazomliyini, texniki talablorin har bir maddasi iizra sinaq tisulla-
rini1, siaq tgilin segma nozarati tothiq edorkon niimunslorin hazirlanmasini va segilma
gaydalarini, nozaratin aparilma gaydalarini standartlara, yaxud texniki sortloro uygun-
lugu haqqinda nozarat prosesinin parametrlorini vo miilahizo meyarlarini, nazaratin
aparilma qaydalarini.

Hazir momulatlarin dovrd, tipli, attestasiya va istismar sinaq ndvlari mévcuddur.

Geyim istehsalinda funksiyalarin yerina yetirilmosindon asili olaraq materiallara
Vo hazir momulatlara nazarat tisullar1 vo texnoloji prosesin parametrlorina nozarat tisul-
lart movcuddur. Materiallara vo hazir momulatlara nozarot gondorilon materiallarin,
yarimfabrikatlarin, komplektlogdirici momulatlarin standartlarin, texniki sortlorin to-
lablarine uygunlugunu yoxlamagq iigiin, yaxud momulatlarin, yarimfabrikatlarin vo ma-
teriallarin islonmasinin vo hazirlanmasinin miixtalif moarhalalorinds keyfiyyoti yoxla-
mag, texnoloji prosesin parametrlorino sabitliyini saxlamaq va hamginin kiitlovi sayin
qarsisint almagq ii¢lin aparilir. Bu biitovliikde hazirlanan mohsulun yiiksok keyfiyyatini
Vo tohvil — toslim sinaqglari zamani onun yiiksok gobul faizini tamin etmalidir. Momu-
latlara keyfiyyat vo kamiyyat alamatlorino goro do nazarot mévcuddur. Keyfiyyat ola-
motlorina géra nazarat zamani biitiin momulatlar1 iki qrupa — yararli va qiisurlu qrup-
lara bolirlor. Momulatlarin istehsali zamani cari noazarat onlarin handosi, dogiglik va
digar parametrlorina goro aparilir. Etibarliliq gostoricilorine nozarsti yalniz istehsal ta-
mamlandiqgdan sonra hazir momulatlarda aparmaq olar. Etibarliligin nozarati istehsal
prosesinda, istorsa do istismar prosesinds aparila bilar.

Geyim istehsalinda nozaratin iki novii totbiq edilir: tozo hazirlanmis momulat
partiyasindan olan bir, yaxud bir ne¢o momulatlarda etibarliliq gostoricilorinin nazars-
tini nozards tutan tohvil — toslim siagqlarini buraxilan momulatin etibarliliq saviyyasi-
nin miintozom nazarstinin aparilmasi ligiin kecirilon daimi sinaqdir. ©gor etibarliliq si-
naqlart uzun miiddoatdirss, tohvil — toslim sinaqglarinin totbiqi iso miimkiin deyildirss,
onda miintozom sinaqlarin aparilmasi ilo kifayatlonmok olar.

Momulatin keyfiyyatinin prognazlagdirilmasinda daha yiiksok texniki tokmillos-
dirma saviyyasina malik oxsar obyektlarin tahlilina asaslanan komparativ metoddan da
istifado oluna bilar. Moahsulun keyfiyyat gostaricilorina va texniki saviyyasine nazaran
bu metod belo mohsullarin hazirlanma keyfiyyatino géra 6ndo gedon 6lkalards mohsu-
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lun istehsalinin doyismasinin va inkisafinin 6yranilmasini nazarda tutur.

Bu baximdan geyimloarin keyfiyyatinin yoxlanilmasinda dovlat vo idara metroloji
xidmat organlarmin asas faaliyyat istigamotlorindan biri do normativ — texniki sanadlo-
rin metroloji ekspertizasidir.

Metroloji ekspertiza — 6lgiilocok parametrlorin segilmasi, daqiglik normalarinin
miayyon edilmasi, momulatlarin islonmasi, hazirlanmasi, sinagi, istismart va tomiri
proseslarinin texniki masalalarinin hallinin tahlili va giymatlondirilmasidir.

Momulatin islonib hazirlanma, istehsal va sinaq tsikli istehsalin tipindon asilidir.
(seriyali, kiitlavi, vahid, vahid tokrar olunan va birdafalik hazirlanma).

Seriyali istehsalda mohsul dovri olaraq partiyalarla buraxilir. Kiitlovi istehsalda
mohsul uzun miiddat fasilosiz olaraq boylik buraxilis hacmindo istehsal olunur. Vahid
istehsala eyni vaxtda vo ya dovri olaraq ayr1 — ayr1 vahidlarlo buraxilan mohsul aiddir.

Texniki sonadlarin metroloji ekspertizasinin mogsadi hor bir miiassiss, saha daxi-
linda vo biitovliikkdo xalq tesarriifatinda 6lgmalarin vahdatina va talob olunan daqiq-
liyino nail olmaqdan, verilmis keyfiyyot gostoricilorini toyin etmok vo mohsul istehsa-
linin somaraliliyina nail olmaq ii¢iin vacib baza yaratmaqdan ibaratdir. Metroloji eks-
pertiza mohsulun islonib hazirlanmasinin ilk morhoalalorinds aparildigda daha somorali
olur. Yalniz bu zaman o, iqtisadi somara yarada bilir. Sonraki marhalalords aparilan
ekspertiza maddi itkilora sobab olur, ¢iinki bu zaman askar edilmis c¢atismazliglari
aradan qaldirmaq ti¢iin alavo maddi vosait vo omak sarfi tolob olunur. Yaradilan moh-
sulun metroloji tominati sahasinds totbig olunan texniki masalalorin vaxtinda hoall
olunmas1 optimal variant segmaya imkan verir, zoruri 6lgmoa metod va vasitalorin ha-
zirlanmasina sifaris vermoya sorait yaradir.

Metroloji ekspertiza istehsalat bolmasi vo metroloji xidmot miitoxassislori toro-
findon aparilir. Istehsalat mosalalorini ekspertiza edir, metroloji xidmaot miitoxassislori
isa 6lgmalarin yerina yetirilma metodikasini, 6lgma vasitalorinin seg¢ilmasini ekspertiza
edir. Cox hallarda hor iki istigamat iizro ekspertizani bir miitoxassis apara bilor. Lakin
belo halda metroloji ekspertizanin samaraliliyi xeyli asag1 diisiir, belo ki, miitoxassis
ancaq bir ixtisasa malik oldugundan bir nego masalalorin tohlili aparilmur.

Mohsula goyulan talablori miiayyon edon standartlar oldugda vo mohsulun metro-
loji tominatinin normalagdirilmasi hallarinda texniki sonadlorin metroloji ekspertiza-
sin1 metroloji nozaratlo ovoz etmok olar. Bu noazarst naticosindo metroloji tominatin so-
viyyasinin tahlili vo giymatlondirilmasi iizra aparilacaq islarin istigamatini tayin edir-
lor. Ola bilar ki, metroloji nozarst prosesinds askar edilmis ndgsanlar normativ sonad-
lorin, normalarin, gostaricilorin segilmasi iizra avval gabul edilmis hallorin yenidoan
baxilmasini, hamginin iglonmis texniki sonadlorin metroloji ekspertizasinin yenidan
aparilmasini tolob etsin.

Geyim istehsali miiassisalarindo metroloji nozarstin miixtolif formalar: istifado
olunur. Onlardan biri texniki sonadlorin metroloji 6ziinonazarat metodudur ki, bu da
konstruktorlar vo ya texnologlar terofindon hoyata kecirilir. Cox hallarda metroloji
normonozarat standartlagdirma, unifikasiya, texnolojilik saviyyalorina nazarat ils birgs
aparilir. Metroloji normonazarat har bir konstruktor vo texnoloji s6bads vo ya biitov-
liikdo miiassisada toskil oluna bilar. Texniki sanadlarin metroloji noazarati aksor hallar-
da onlarin metroloji xidmatlo razilagdirilmasi prosesinda hayata kegirilir.
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Adbston 0 sonadlor razilasdirilir ki, onlarda 6lgmalarin aparilmasina qoyulan to-
lablor 6z oksini tapmis olsun.

Metroloji ekspertiza cizgilori, texniki izahat, texniki sartlor, sinaglarin program
vo metodikasi, istismar va toamir sanadlari, spesifikasiya, marsrut vo amoliyyat kartlari,
texnoloji tolimatlar, tortibatlarin codvali, texnoloji spesifikasiyasi, texnoloji proseslarin
kartas1 {lizro aparila bilor. Ekspertiza homg¢inin 6l¢molorin aparilma metodikasi, elmi
texniki hesabatlar, mohsulun keyfiyyat soviyyasi vo keyfiyyat kartasi iizro do aparilir.
Bir gayda olaraq metroloji ekspertiza sonadlorin iglonib hazirlanma prosesindo metro-
loji tominat masalalorinin tam holl olunmayan halinda aparilir. Bazi hallarda sonadlor
cox dagiglikls islandikda do metroloji ekspertiza aparilir. Metroloji ekspertiza iki mor-
halado aparilir. Birinci marhalods sonadlorin ekspertizasit onlarin aslini ¢oxaltmaya
vermoazdon gabaq bu sonadloari isloyib hazirlayan va yoxlayan imzaladigdan sonra apa-
rilir. Tkinci morholodo sonadin hazirlanmasi vo istifado edilmesi iigiin cavabdeh olan
biitiin saxslor onu imzaladiqdan sonra ekspertiza aparilir. Ekspertizadan ke¢mis sonad-
lor ekspert torafindon imzalanir. Metroloji ekspertizanin naticalari ekspert rayinds gos-
torilir. Sonadlorin metroloji ekspertizasi zamani bir ne¢a vacib masalalarin halli yox-
lanilir. Bunlara aiddir: momulatin keyfiyyatini va igin somoaraliliyini tomin etmok mog-
sadi ilo Olgiilon parametrlorin orijinalligi; momulatin Slgiilarinin vo diger parametr-
lorinin olmasi; momulatin parametrlarine seriyali buraxilan vo standartlasdirilmayan
6lgmo vasitalori ilo nazarat etmoyin miimkiinliiyii; texniki sortlorin ekspertizasi zamani
bu gostoricilor osas gotiiriiliir. Momulatin 6lgiilorinin vo onlarin meyllonmalarinin
momulatin layihalondirilmasi iigiin olan texniki tapsirigda verilmis taloblors uygunluq;
momulata nozarat iigiin lazimi metodlarin, 6lgma vasitalorinin vo texnoloji avadanlig-
larin se¢ilmosinin diizgiinliiyii.

Metroloji ekspertiza naticasinda konstruktor va texnoloji sanadlords dayisikliklor
tolob olunursa, bu ekspert rayinds sorh olunur. Konstruktor vo texnoloji sonadlords do-
yisikliklor gobul olunmus gqaydaya asason aparilir.

Standartlarin layihalorinin metroloji ekspertizas1 standartlasdirilan obyektlarin
metroloji tominati {izro texniki hollorin tohlili vo giymatlondirilmasindon ibaratdir.
Miisssisada metroloji ekspertiza aparan miithandis — metroloq qiivvods olan standart-
larin vo digar normativ — texniki sonoadlorin miiddoalarini asas gotiirmolidir. Geyimo
aid olan taloblori 6ziinds birlogdiron biitiin ndv standartlarin layihalori, 6l¢ma daqiglik
normalarini, 6lgmo metodlarint va vasitalorini va digar metroloji taloblori vo qaydalari
toyin edon standartlarin layihalori, hamg¢inin fiziki konstantlar, madds vo materiallarin
xassolori haqqinda momulatlar1 6ziinds birlosdiran standartlarin layihalori metroloji
ekspertiza kegmolidir. Metroloji ekspertiza standartin layihosinin birinci redaksiyasini
isladikdan sonra va onun axirinci redaksiyasinin elmi — texniki ekspertizasi zamani
aparilir.

Geyim istehsali miiassisalorinda metroloji xidmatinin oasas istigamotlori bunlar-
dir: 6lgmoalarin keyfiyyatinin vo istehsalatin metroloji tominatinin tohlili, 6lgma metod-
larinin vo vasitslorinin standartlarin vo texniki sortlorin toloblorine uygunluguna noza-
rat, istehsalatin metroloji hazirlanmasi, konstruktor vo texnoloji sanadlorin metroloji
ekspertizasi, buraxilan mohsullarin keyfiyyat kateqoriyalari iizra attestasiyasinda isti-
rak etmok. Homginin geyim istehsali miiassisalorinda konstruktor va texnoloji sanadle-
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rin metroloji ekspertizasini aparmagq tiglin, hamginin metrologiya tizra normativ sanad-
lorin islonib hazirlanmasi ti¢iin miiayyan amok normalar tatbig olunur.

Bu baximdan toklifim budur ki, sifaris¢inin lazimi keyfiyyat soviyyasina malik
olan moahsulun yaradilmasi onun islonib hazirlanmasi va istehsalata qoyulmasi miid-
datlorinin vo Xarclorinin azaldilmasinin miimkiinliiyiinii tomin edon ilkin talablori ve-
rilmis mohsul néviino bazarin tolobatinin vo xidmat sahalarinin tokmillosdirilmasinin
prognazlasdirilmasina osaslanmalidir.
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