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Miiasir diinya iqtisadiyyatinin sabit inkisafin1 tomin edon osas toloblordon biri
yiiksokkeyfiyystli mohsullarin istehsal edilmoasidir. Bu magsadls, masingayirma sohasinds foaliyyot
gostoron istehsalat miiossisolorinin avtomatlasdirilmig texnoloji xotlorindo xammalin daxil
olmasindan baglayaraq, son mohsulun istehsalina qodor texniki nazarot, vizual gérma sistemlori,
intellektual idaroetma sistemlori vo beynalxal keyfiyyot standartlari totbiq olunur [1]. Bu masala ilo
olagadar aparilan miiqayisali tohlil asasinda miioyyon edilmisdir ki, masingayirma miiassisasinin
texnoloji xattindo avtomatlasdirilmis idaroetmo sistemi (AIS - SCADA) osasinda mobil, ¢evik va
doqgiq isloyon mohsulun keyfiyystino nozarst sisteminin islonmasi elmi cohotdon aktual masolo
hesab olunur. [2]

Moqalonin mogsadi masingayirma sohasindo foaliyyat gostoron istehsalat miiossisolorinin
avtomatlagdirilmis texnoloji xatlorindo mohsulun hazirlanmasi1 prosesindo keyfiyyoto nozarot
sisteminin arxitekturasinin iglonmasidir. Magsado asason asagidaki masololorin halli tolob olunur:

1. Mexaniki yigim istehsalat sexinin misalinda texnoloji xotdo hazirlanan mohsulun
keyfiyyatino nozarat sisteminin timumi strukturunun qurulmasi.

2. Mexaniki yigim istehsalat sexindo hazirlanan mohsulun keyfiyyotino nozarst sisteminin
arxitekturasinin islonmaosi.

Mexaniki yigim istehsalat sexinin misalinda texnoloji xotdo hazirlanan mohsulun

keyfiyyatina nazarat sisteminin iimumi strukturunun qurulmasi va tadqiqi. Masinqayirma
sonayesinin todqigat saholorindon biri mexaniki yigim sexidir. Oziindo programla idaro olunan
dozgahlari, avtomatik noqgliyyat xatlorini, manipulyator vo sonaye robotlarini birlogdiron mexaniki
yigim sexindo miixtolif domir konfiqurasiyali tortibatlar hazirlanaraq masin hissalorinds (miihorrik,
otiiriicti qutu, reduktor, dirsok vali va s.) qurasdirilir [3]. Texnoloji prosesds hazirlanan tartibatlarin
keyfiyyatino nazarat etmok ii¢lin texniki nozarat sisteminin yaradilmasi vo istehsalatda totbiqi tolob
olunur. Bununla slaqodar olaraq, mexaniki yigim sexinin (MYS) struktur qurulusu osasinda istehsal
olunan mohsulun keyfiyyatino texniki nozarat sistemi toklif edilir (Sokil 1).
MYS-do istehsal olunan mohsulun defektlorinin 70 %-1 onun diizgiin hondosi formasinin
pozulmasindan, 20 %-1 mexaniki hissanin iist toabagasinin sohv yonulmasindan, 10 %-1 iso mexaniki
hissodo c¢atin vo qabariq saholorin olmasindan asilidr. Bu sobobdon MYS-do hazirlanan
masingayirma hissolorinin keyfiyyatino nozarat etmaok ii¢ilin sexin girigindo keyfiyyatin giris texniki
nozaroti (KGTN), har bir modulun ¢ixiginda keyfiyyatin cari texniki nozarati (KCTN;, KCTNy) va
sexin ¢ixisinda keyfiyyatin ¢ixis texniki nozaroti (KCTN) totbiq olunur. MYS-do hazirlanan son
mohsullarin keyfiyyotino kompleks nozaroti tomin etmok {i¢iin SCADA -nin asasinda timumi texniki
nazarat sistemi istifads olunur.

MY S-nin ilkin istehsal morhoalasindo xammalin keyfiyyatino xarici nozarot prosesi hoyata
kecirilmolidir. Bu maqgsodlo KGTN alt sistemi iso diisiir. Tortibatin {ist toboqgosinin vizual
qiymatlondirilmasi, tortibatin hondosi Olgtilorinin (Slgiinii toyin edon xiisusi manipulyatar vasitosi
ilo) vo materialin noviiniin (spektrometr vasitasi ilo) yoxlanmasi iiclin KGTN-in videokamerasi igo
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diisiir. ©gor xammalin iist tobogosindo mexaniki zodolor (ciziq, ¢at, gabariqliq va s.) olarsa,
tortibatin hondesi Slgiilori, materiali tolablora cavab vermirss, onda homin tortibat texnoloji xstden
konarlasdirilir.

MYS-da reduktorun valmmn
va disli ¢acun dazegshlards
hazirlanmas: igin 2-odlgila
cizgilar istifada olunur.

l-cimodul

1-cimoduldatomo
dazgahmnda val hazirlanir,

MYS-in
o imumi taxniki
——»{ nazarat sistams

[

SCADA -

2-cimodulda fraz
dazeahmda digligarx
hazirlanir.

3-cii modulda burgulama
dazegshinda dislicarxm
desiklari agilir.

Sakil 1. Mexaniki yigim sexinda istehsal olunan mahsulun (reduktor iigiin val va disli ¢arx) keyfiyyatinin
texniki nazarat sisteminin qurulus sxemi
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MYS-in novboti morholosinds roqomsal proqramla idars olunan torna dozgahinda reduktor
valinin pilloli yonulmasi prosesi hoyata kegirilir. Torna dozgahinda emal etmo omoliyyati icra
olunduqdan sonra hazir mohsulun cari keyfiyyat nozarati tomin olunur [4]:

1. Ultrasosli defektoskopiya nozarsti (tortibatin qalinligindan vo materialin sixligindan asihi

olaraq ultrasosin kegmasi forqlidir).

2. Optik-vizual nozarat.

3. Qalinligdélgmo nozaroti (Panametrics kompaniyasinin istehsali olan 26MG, 26MG-XT,
26XTDL, 36DLPLUS — borunun divarinin galinliginin, valin diametrinin 6l¢iilmosi; DL
PLUS rogamsal exoimpulslu 6lgma.

4. Elektrik coroyan ilo tortibatda ¢atin vo ya kavernanin, noqtovi korroziyanin toyin edilmosi
(Zetec firmasinin coxrejimli saha coroyanli MIZ®-21SR modelli defektoskop hissonin
galinligin1 6lgmok gabiliyystine do malikdir).

5. Torna dozgahinda qurasdirilan gpindelds 6lcii aloti vasitosilo mexaniki emaletms dlgiiloring
nozarat (G17, G18, G19 miistovilords Ol¢ii aparilir).

Torna dozgahinin spindelinds Sl¢ii aloti vasitosila tortibatin {ist sothinin 6lgiisti gotiirtildiikdo
toxunus vericisi iga diisiir vo kommutasiya signali SERCOS-interfeysi ilo rogomsal proqramla idars
olunan bloka (RPIB) étiiriiliir. Paralel olaraq RPIB torna dozgahmin koordinat oxlarmi fiksasiya
edir.

MY S-in ¢ixisinda hazir mohsulun keyfiyyatino nozarat etmok iiclin keyfiyyatin ¢ixis texniki
nozarat (KCTN) vasitolori totbiq olunur. Bu alatlor sinfino stasionar aparat (Krouler — 6zii horokot
edon, avtonom rentgen kompleksini dasiyan, mosafodon idars olunan robotdur). Stasionar aparat
hazir mohsulu rentgendon kegirorok, onun tam sothinin vaziyystine osason movcud catlari,
korroziya hissalorini, hondesi formalarda doyisikliklori, materialin kdvrok hissolorini segorok,
idaraedici signallar1 imumi texniki nozarat sistemina Gtiirdir.

MYS-in modullarinda texnoloji omoliyyatlar sona ¢atdigdan sonra hazir mohsulun
keyfiyyatinin ¢ix1s nozarot prosesi standartlara osason tomin olunmalidir. Istehsalatda ISO 9000
osasinda keyfiyyotin idaroetmo sistemino eyni beynolxalq standartlar miioyyonlosdirilir. Standartla
keyfiyyat sisteminin qurulmasinda istifads olunan {imiimi iisullar toyin olunur [5].

MYS-do hazirlanan mohsulun keyfiyystino nozarot etmok iiclin beynolxalq standartlar
qrupuna asagidaki saholor daxildir:

- IS0 9000-1, 9000-2, 9000-3, 9000-4 standartlarinin se¢ilmasi vo tatbiqi {izro tolimatlar;

keyfiyyot sisteminin standartlar1 (ISO 9001, 9002, 9003);

keyfiyyat sisteminin yoxlanilmasi {i¢iin tolimatlar (ISO 10011-1,
10011-2, 10011-3);

keyfiyyat iizro gostarisin islonmosi ii¢iin tolimatlar (ISO 10013);

terminlor liigoti (ISO 8402).
MYS-do ISO 9000 standartlar sinfino uygun olaraq, torna dozgahinda hazirlanan reduktor
valinin cari keyfiyyatinin kompleks giymatlondirilmosini (defektoskopiya, optik-vizual nozarat,
qalinliq 6lgma noazarati, elektrik corayani ilo tortibatda catin vo ya kavernanin toyini, Olcii aloti
vasitosilo mexaniki emaletma 6l¢iilorine nazarat) tomin etmoak {igiin idaroedici proqgram alstlorinden
istifade nozoards tutulur:

- miossisonin kompleks idaroetmo sistemi (idarsedici qorarin gobul edilmosini tomin edon
avtomatlagdirilmis informasiya sistemlori);

- sonadlarin elektron dovriyyesi sistemi (SEDS);

- verilonlor bazasinin idaroetmo sistemi (VBIS);

- Dbiliklor bazasinin idaroetmo sistemi (BBIS);

- toskilatin funksional modelinin yaradilmasini, isin tohlilini vo optimallagdirilmasini hoyata
keciron proqram alotlori (texnoloji proseslorin avtomatlasdirilmis idaroetmo sistemlori
(TPAIS), avtomatlasdirilmis layiholondirmo sistemi (ALS - CAD), materialin keyfiyyatinin
planlagdirilmas: (MKP — MRP), istehsalatin keyfiyyatinin planlasdiriimasi (IKP — ERP)
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verilonlarin intellektual tohlili, ISO 9000 standartlarina uygun olaraq keyfiyyot sisteminin
hazirlig1 vo islomasini tomin edon proqram alotlori).

Mexaniki yigim istehsalat sexindo hazirlanan mahsulun keyfiyyatina nazarat sisteminin
arxitekturasiin islonmasi MY S-do istehsal olunan mohsulun keyfiyyotini somorali tomin etmok
ficiin texniki tominatdan (KGTN, KCTN, KCTN), informasiya tominatindan (ISO, SEDS, VBIS,
BBIS), program tominatindan (TPAIS, ALS, MKP, iKP vo miqyash omaliyyat sistemi) mohsulun
keyfiyyatinin nozarat sisteminin {imumi arxitekturasi formalagir (Sokil 2). Mahsulun keyfiyyotinin
nozarat sistemi iyerarxik quruluslu sokilds, garsiligh alagalilik, ¢evik is rejiminds foaliyyat gostorir
[6; 7].

1-ci saviyya
Bilikar Verilanlar Sanadlarin
bazasimn | | bazasinin elektron iso
idaraetma | | idarsetma Moahsulun keyfiyyatinin nazarati d6vriyyasi
sistemi sistemi iiciin informasiya taminati sistemt
o
2-ci saviyya ﬁ
Istehsalin Materialin
TOTBIQL keyfiyyatinin| [keyfiyyatinin|
~planlagdi- | [planlagdiril -
SOViYYo rilmast tnast
—

Emllahyytat STSTEMILI Sapaka .
s1stemi vasitalari
SOViYYo
4-cl saviyy A
KGTN, KCTN, APARAT Mahsulun keyfiyyatinin
KCTN-in - giymatlendirilmasi figiin
texniki taminat1 SOVIYYOSI ™|  texniki vasitalor

Sabaka qurdular

h 1L
| Aty || Al | AlY

Sokil 2. Mexaniki yigim istehsalat sexinda hazirlanan mahsulun keyfiyyatina nazarat sisteminin arxitekturasi
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1-ci soviyyado mohsulun keyfiyyotinin nozarst sisteminin informasiya tominati togkil olunur
(Cadval 1).

1. Oracle, Informix, Sybase standart program alatlori;

2. Sonad dévriyyesinin avtomatlasdirilmasi sistemi Workflow vo Groupware proqram alatlori
osasinda tomin olunur. Bu sistemlar bir-birini tamamlayir.

3. Elektron sonadlorin idaroetma sisteminin (EDMS — Electronic Document Management
Systems) totbiqi. Bu tip sistem administrativ vo maliys, faks, texniki kitabxana, tosvir
molumatlarinin elektron sokildo yaddagda saxlanilmasini tomin edir. Sonodlor sistemo
skaner, maqnit dastyici, modem vo digor vasitolorlo daxil edilir.

Cadval 1.
Vozifasi Olavo

VBIS Elektron formada strukturlagdirilmig Isci informasiyanm 15 %-ni
informasiyanin saxlanilmasi vo axtarisi toskil edir

EDMS Elektron formada geyri Isci informasiyanin 85 %-ni
strukturlagdirilmis informasiyanin daxil toskil edir
edilmosi, saxlanilmasi vo axtarisi

Workflow KIS corgivosindo sonadlorin idaro VBIS vo EDMS-Is inteqrasiya
edilmasi, marsrutun toyini vo oluna bilir
koordinasiyasi

2-ci soviyyado CASE, ERP, CRM, MRP sinifli proqram alstlori totbiq olunur. CASE —
sistemlori 2 qrupa boliiniir:
1-ci grup - Computer Aided Software Engineering. Bu proqram qrupu ilk névbads proqram
tominatinin avtomatlagdirilmasi tigiin istifads olunur.
2-Ci grup - Computer Aided System Engineering. Bu program qrupu bir nego proqram
altqruplarindan ibaratdir:

MYS-do hazirlanan mohsullara tolobatin  planlagdirilmast masalesi  vacib texnoloji
masalalordon biridir. Bu magsadls, MRP (Materials Requirements Planning) adli program sistemi
istifado olunur. MRP sisteminin realizo edilmasi iiciin MRP-alqoritmi vo MRP-metodologiyasi
istifafo olunur. MRP-alqoritm — hazir mohsullarin sifarisinin, istehsalatin vo xammalin,
materiallarin optimal idarsetma alqoritmidir. MRP-metodologiya — kompiiter sistemi vasitasilo
MRP-alqoritminin realizo edilmasidir.

Bu metodologiya osasinda isloyon sistem proqramu istehsalatin texnoloji prosesinde mexaniki
v elektron hissalari tonzimloyir, ambarda saxlanilan ehtiyat hissalorin nazarstini tomin edir. MRP-
nin osas moasalosi tolob olunan materiallarin, onlarin  miqdarinin  ixtiyari vaxt orzindo
planlasdiriimasidir.

2-ci soviyyado istifads olunan proqram alatlorinin vazifalorine aid olan masalolordon biri do
yeni mexaniki hissolorin islonmosi liciin ALS proqram vasitoloridir. MYS-in kompleks idars
edilmasi iiciin TPAIS totbiq olunur.

3-cli soviyyo - sistemli soviyyo hesab olunur. Bu soviyyoaye daxil olan proqram omaliyyat
sistemlori vo soboko wvasitolori mohsulun keyfiyyatinin nozarst sisteminin {imumi toyinath
omoliyyatlarinin, xidmoati funksiyalarin (dispetger, qurasdirilma, formatlasdirma, tohliikasizliyin
tomin edilmasi va s.), qlobal (beynolxalq informasiya slaqosi) vo lokal (miiossiso ¢orgivoasindo)
sabaka prosedurlarinin yerins yetirilmasini tomin edir.

4-cli soviyya avtomatlasdirilmis is¢i yerlori osasinda togkil olunur. MYS-in istehsal
modullarinin texniki nozarotinin, miiossiso rohborliyinin, yaradici sobolor — texniki, kadrlar vo
maliyo tochizati sdbolori — miiossisodo formalasan optimal (iyerarxik paralel vo ulduzvari) quruluslu
avtomatlasdirilmis isci yerlori arasinda qarsiliqh idaroedici slagolor tomin olunur. Bu soviyyado
aktiv vo passiv saboko avadanliglari, sabake protokollart va texnologiyasi istifade olunur.
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Notica. 1. Mexaniki yigim sexindos istehsal olunan mohsulun (reduktor {igiin val va disli ¢arx)
keyfiyyatinin texniki nozarst sisteminin qurulus sxemi toklif edilorok, giris, cari, ¢ixis keyiyyato
nozarat alotlori vo onlarin funksiyalar1t miioyyon edilmisdir.

2. MYS-do istehsal olunan mohsulun keyfiyyotini somoroli tomin etmok {ii¢iin texniki,
informasiya vo proqram alatlorinin arxitekturasi toklif edilmisdir.
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OPTAHU3AIIUA KOHTPOJISA 3A KAYECTBOM ITPOAYKIINU B
MAHMNIMHOCTPOUTEJBHOM IMPOU3BOACTBEHHOM INPOLECCE
T'yceiitnosa I''T".

Knruegole cnosa: mawiunocmpoeniue, KOHMPOIb KA4ecmed, CUCMeMA MEeXHUYECKOo20 KOHMPOJ,
NPOSPAMMA KOHMPOJIA KAUeCcmed, MexanocOOpoUHblll yex.

Ha ocHoBe aHaiM3a CyniecTBYIOIMX UCTOYHUKOB 10 KOHTPOJIIO KaueCTBa MPOAYKLINH, BBIITYCKa€MOU
Ha MPEeNNpUATHAX, padOTaOIUX B O0JACTH MALIMHOCTPOCHHMS, B KayecTBE OCHOBHOW L€ CTaThu Oblia
MTOCTaBIICHA 3a/la4a MMOCTPOCHUSI CUCTEMBI YIIPABIECHUS KA4eCTBOM IPOM3BOJCTBA HAa aBTOMAaTH3MPOBaHHBIX
TEXHOJIOTMYECKUX TUHMSX. [Ipeaioxkena CTpyKTypHas cxema IOCTPOEHUSI CUCTEMBI TEXHUUYECKOTO0 KOHTPOJIS
KayecTBa NPOIYKIIUH, BBIITyCKAEMOM B MEXaHOCOOPOUYHOM LI€X€, OIpeaeNICHbI CPEeICTBA KOHTPOJISI BXOJHOTO,
TEKyI[ET0, BBIXOJHOrO KadecTBa W WX ¢yHKkuuu. [Ipe/uiockeHa apxXUTEKTypa TEXHUYECKHUX,
WHPOPMAIMOHHBIX W TPOTPaMMHBIX CpeAcTB aisi 3(dexkTuBHOro obecredeHuss KadecTBa NPOIYKIIWH,
MIPOU3BOMMOM B IIeXe MEXaHUIECKOH COOPKH.

SUMMARY
THE PROBLEM OF ORGANIZATION OF CONTROL ON PRODUCT QUALITY IN THE
MACHINE-BUILDING PRODUCTION PROCESS
Huseynova G.H.
Key words: mechanical engineering, quality control, technical control system, quality control
program, mechanical assembly shop

Based on the analysis of existing sources on quality control of products produced in the enterprises
operating in the field of mechanical engineering, as the main purpose of the article was set out of a task the
architecture of the quality control system of production on automated technological lines. The construction
scheme of the technical quality control system of the product produced in the mechanical assembly shop was
proposed, the control instruments of input, current, output quality and their functions were determined. The
architecture of technical, information and software tools is proposed to effectively ensure the quality of the
product produced in the mechanical assembly shop.
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